SLOVENSKA
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ODBOR INTEGROVANEHO POVOLOVANIA A KONTROLY
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SPRAVA O ENVIRONMENTALNEJ KONTROLE

€. 42/2022

Slovenskd inSpekcia Zivotného prostredia, In3pektorat Zivotného prostredia Zilina,
Odbor integrowaného povolovania a kontroly (dalej len ,SIZP“), ako prislusny odborny
kontrolny organ — orgdn $tatneho dozoru podla § 9 ods. 1 pism. a) a § 10 zakona €. 525/2003
Z.z. o Statnej sprive starostlivosti o Zivotné prostredie a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni neskorsich predpisov a podla § 32 ods. 1 pism. d) zdkona ¢&.39/2013 7. z.
o integrovanej prevencii a kontrole znecistovania Zivotného prostredia a o zmene a doplneni
niektorych zakonov (dalej len ,zdkon o IPKZ“) vykonala environmentalnu kontrolu (dalej len
»kontrola“) podla § 34 ods. 1 zdkona o IPKZ vo vdzbe na § 33 ods. 1 pism. f) a ods. 2 zdkona o
IPKZ z dévodu uverejnenia rozhodnutia o zéveroch o najlepsich dostupnych technikdch. Po&as
kontroly a pri vypracovani spravy o kontrole sa postupovalo podla zdkona o IPKZ.

A. Kontrola
Typ kontroly: § 34 ods. 5 a 6 zakona - BeZna
Vysledok: § 11 ods. 2 pism. a) zakona o IPKZ

B. Organ statneho dozoru

InSpektor: Ing. Silvia Klizanova Cislo preukazu: 692
Telefon: 041507 5110

Elektronicka adresa: silvia.klizanova@sizp.sk

In3pektor: Ing. Eva Dariova Cislo preukazu: 341
Telefon: 0415075131

Elektronicka adresa: eva.danova@sizp.sk

Indpektor: Ing. Jaroslava Zeriavova Cislo preukazu: 314
Telefén: 0415075111

Elektronicka adresa: jaroslava.zeriavova@sizp.sk

C. Prevadzkovatel
Nazov podla OR: Kia Slovakia s.r.o.
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Adresa sidla: Sv. Jdna Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad Vahom
ICO: 35 876 832

Kontrola oznamena: 12.09.2022 Sposob: Telefonicky

Zastupca: Ing. Andrea Hanova  Funkcia: ENVORONMENT MANAGER
Telefon: 0903 567 932

Elektronicka adresa: ahanova@kia.sk

Zastupca: Ing. Peter Smiesko Funkcia: ASS. MANAGER ENVIRONMENT
Elektronicka adresa: psmiesko@kia.sk

D. Prevadzka

Nazov podla IP: Kia Motors Slovakia, Zavod na vyrobu automobilov - Lakovna,
Cistiarefi odpadovych véd

Adresa prevadzky: Sv. Jana Nepomuckého 1282/1, 013 01 Teplicka nad Vahom
Variabilny symbol: 770700104

Integrované povolenie: 5220/770700104/1222-Ma

Vydané: 22.12.2006

Pravoplatné: 18.1.2007

Projektovana kapacita: Kliknutim zadate text.

- lakovria: 1 596 ks karosérii/deri, 400 000 ks karosérii/rok

- Cistiaren odpadgv{/ch vod: - 555 000 m? vyéistenej vody za rok, - 1 810 m?/den — vody z
lakovne, lisovne, zvarovne, montdinej haly, - 40 m3/defi — rezné emulzie a roztoky
neobsahujlce halogény z motorarne - voda obsahujtca olej z odlu¢ovacov oleja z vody.

Kategoéria:

6.7. Prevadzka na povrchovu Upravu latok, predmetov alebo vyrobkov pouzivajicich
organické rozpustadla, najma vykonavajuce apretdciu, potla¢, pokovovanie, odmastovanie,
vodovzdornt upravu, Upravu rozmerov, farbenie, Cistenie alebo impregnaciu so spotrebou
organického rozpustadla vacsou ako 150 kg za hodinu alebo vacsou ako 200 t za rok.

E. Casové os

Vykonavacie rozhodnutie Komisie (dalej len ,,VRK"): (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym
sa podla smernice 2010/75/EU o priemyselnych emisidch stanovuju zavery o najlepsich
dostupnych technikach (BAT) povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane
konzervacie dreva a drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

Datum zverejnenia: 09.12.2020

Datum plnenia BAT: 10.12.2024

Predchadzajlce kontrolované

obdobie: 10.11.2018 - 8.11.2021

Posledna kontrola: 9.8.2021 — 8.11.2021

Kontrolované obdobie: 9.11.2021 - 1.12.2022

Zacatie kontroly: 12.9.2022

Prvé miestne zistovanie: 17.10.2022

Vypracovanie spravy: 1.12.2022

Dorucenie spravy: Deni prevzatia doporucenej zasielky s dorucenkou
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F. Vykonané ukony

Fotodokumentacia: Ano Pocet snimok: 8
Videodokumentacia: Nie
Odnatie prvopisov: Nie
Odobraté vzorky: Nie
Meranie emisii: Nie

G. Zameranie kontroly — opis

Kontrola bola zamerana na zistovanie, ¢i nedoslo k zmene okolnosti, ktoré mézu viest k zmene
integrovaného povolenia z dovodu uverejnenia pravne zavazného aktu Eurdpskej unie o
zaveroch o najlepsich dostupnych technikach — VRK.

InSpekcia vykonala fyzicku kontrolu prevadzky, kontrolu prislusnych dokumentov suvisiacich
s podmienkami integrovaného povolenia.

H. Stav prevadzky v ase miestneho zistovania — opis

V prevadzke sa ziadne vyrobky nevyrabaju. Prevadzka je urcena na predupravu a lakovanie
karosérii osobnych automobilov s vyuzitim vodou rieditelnych a rozpustadlovych naterovych
hmot.

Karoséria prichadzajuca do lakovne po spojovacom moste sa upevni na nosi¢ lakovne,
konkrétne uré&ny pre linku PT/ED. Karoséria je dopravena najskér do linky chemickych
preduprav (odmastovanie a fosfatovanie) a potom do linky kataforézy (elektrochemického
vylucovania organického povlaku). Po vysuseni vo vypalovacich peciach sa karoséria
premiestni na iny nosi¢ a pokracuje na linku tmelenia, kde sa tmeli, utesnuje a nasledne susi
v peci. Po natmeleni je karoséria prenasana do striekacej kabiny zakladnej farby/primeru
(robotizované automatické striekanie a manudlne dostrekovanie) a do vypalovacej pece.
Ndsledne sa nanasa vrchna farba a lak a nalakovana karoséria sa nakoniec vysusi v peci. Pri
findlnej kontrole sa kontroluje kvalita nalakovanych karosérii a podla potreby sa vykonavaju
pripadné opravy na repasnych pracoviskach.

V den vykonania environmentalnej kontroly 17.10.2022 prebiehala $tandardna 3 zmenna
vyroba v prevadzke.

. Pouzité podklady

1. Rozhodnutie ¢. 5220/770700104/1222-Ma zo dna 22.12.2006 v zneni jeho neskorsich

zmien.

2. VRK (EU) 2020/2009 z 22. juna 2020, ktorym sa podfa smernice 2010/75/EU o
priemyselnych emisiach stanovuju zavery o najlepsich dostupnych technikach (BAT)
povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervacie dreva a
drevenych vyrobkov pomocou chemikalii.

Interné smernice

Certifikat 1ISO 14001

Certifikat 1ISO 45001

Environmentdlna politika podniku.

Protokoly o vysledkoch rozborov odpadovych véd za roky 2020 a 2021 na vystupe
priemyselnych odpadovych véd zhomogenizaénych nadrzi COV, na vystupe
priemyselnych odpadovych véd z COV do kanalizaéného systému v aredli Kia Slovakia
s.r.o. a na vystupe z arealu Kia Slovakia s.r.o. do verejnej kanalizacie.

gy dn s L
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8. Spravy o opravnenych meraniach emisii z vybranych zariadeni spolo¢nosti Kia Slovakia.

9. Plan vzduchotechniky na vikend.

10. Schvaleny postup vypoctu emisii.

11. Register environmentalnych aspektov pre Lakovriu a pre Vodné hospodarstvo.

12. KBU chemickych pripravkov pouZivanych v prevédzke.

13. Ohlasenie o vzniku odpadu a nakladani s nim za rok 2021.

14. Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej Upravy pomocou organickych
rozpustadiel a jej aplikacia pre automobilovy priemysel zo dia 24.2.2022.

15. Suhrnné spravy.

Kontrolné zistenia
Vseobecné zavery o BAT
1. Systémy environmentdlneho manazérstva

BAT 1.

Na

zlepsSenie celkovej environmentdlnej vykonnosti spocivaju vo vypracovani a zavedeni

systému environmentalneho manazérstva (EMS) zahfiajliceho vietky tieto prvky:

i)

Xi)
xii)
xiii)

Xiv)

odhodlanost, vediuce schopnosti a zodpovednost manaZmentu vrdtane vyssieho
manaZmentu v suvislosti s vykondvanim ucinného EMS;

analyza zahrfriajica urcenie kontextu organizdcie, zistenie potrieb a ocakdvani
zainteresovanych strdn, urcenie charakteristickych vlastnosti zariadenia suvisiacich s
moznymi rizikami pre Zivotné prostredie (alebo zdravie ludi), ako aj uplatnitelnych
pravnych poZiadaviek suvisiacich so Zivotnym prostredim;

skoncipovanie environmentdlnej politiky, ktord zahfria neprestajné zlepsovanie
environmentdlnej vykonnosti zariadenia;

vytycenie cielov a ukazovatelov vykonnosti v suvislosti s vyznamnymi environmentdlnymi
aspektmi vratane zdruky dodrZiavania uplatnitelnych pravnych poZiadaviek;

pldnovanie a vykondvanie potrebnych postupov a cinnosti (v pripade potreby aj vratane
ndpravnych a preventivnych opatreni) s ciefom dosiahnut environmentdlne ciele a
zabranit environmentalnym rizikam;

urCenie Struktur, uloh a zodpovednosti pri environmentdinych aspektoch a cieloch a
poskytnutie potrebnych finanénych a ludskych zdrojov;

zabezpecenie potrebnych kompetencii a miery informovanosti zamestnancov, ktorych
prdca méZze mat vplyv na environmentdlnu vykonnost zariadenia (napr. prostrednictvom
poskytovania informdcii a skoleni);

vnutornd a vonkajsia komunikdcia;

podpora angaZovanosti zamestnancov v postupoch dobrého environmentdineho
manaZzérstva;

zostavenie a udrZiavanie manudlu pre manaZment a pisomnych postupov na kontrolu
¢innosti s vyraznym vplyvom na Zivotné prostredie, ako aj relevantnych zaznamov;
ucinné prevddzkové planovanie a kontrola procesov;

vykondvanie primeranych programov udrZby;

havarijné pldny a reakcie na nudzové situdcie vratane prevencie a/alebo zmierfiovania
nepriaznivych (environmentdlnych) vplyvov nudzovych situdcii;

pri ndvrhu nového zariadenia alebo prestavbe zariadenia alebo jeho casti zvdZenie
environmentdlnych vplyvov pocas jeho Zivotnosti, ¢o zahrria montadz, udrzbu, prevadzku a
vyradenie z prevadzky;
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xv) vykondvanie programu monitorovania a merania; v pripade potreby mozno ndjst
informdcie v referencnej sprdve o monitorovani emisii zo zariadeni, na ktoré sa vztahuje
smernica o priemyselnych emisidch, do vzduchu a vody;

xvi) pravidelné vykondvanie referencného porovndvania (benchmark) na trovni odvetvia;

xvii) pravidelny nezavisly (v pripade realizovatelnosti) vnutorny audit a pravidelny nezavisly
externy audit s ciefom posudit environmentdinu vykonnost a urcit, ¢i sa EMS riadi
pldnovanymi zavédzkami a &i sa sprdavne zaviedol a udrZiava;

xviii)  hodnotenie pri¢in nezrovnalosti, vykondvanie ndapravnych opatreni v reakcii na ne,
preskiumavanie ucinnosti ndpravnych opatreni a urcenie toho, ¢i dochddza a alebo
pripadne méZe déjst k podobnym nezrovnalostiam;

xix) pravidelné preskumavanie EMS a jeho pretrvdvajucej vhodnosti, primeranosti a ucinnosti,
ktoré vykondva vyssi manaZment;

xx) sledovanie a zohfadriovanie vyvoja Cistejsich technik.

Osobitne pri povrchovej Uprave pomocou organickych rozpustadiel je najlepsou dostupnou
technikou zakomponovat do EMS aj tieto prvky:
i) interakcia s kontrolou a zabezpecenim kvality, ako aj aspekty tykajice sa zdravia a
bezpeclnosti;
ii)  pldnovanie zniZovania environmentdlnej stopy zariadenia, ¢o konkrétne zahrna:
a) posudzqyanie celkovej environmentalnej vykonnosti prevadzky (pozri BAT 2);
b) zohladfovanie prenosov znecistenia medzi jednotlivymi zloZzkami Zivotného prostredia,
predovsetkym udrziavania nalezitej rovnovahy medzi znizovanim emisii rozpustadiel a
spotrebou energie (pozri BAT 19), vody (pozri BAT 20) a prirodnych surovin (pozri BAT 6);
¢) znizovanie emisii VOC z procesov Cistenia — pozri BAT 9;
iii) zahrnutie tychto prvkov:
a) plan prevencie a kontroly Unikov a Ukapov — pozri BAT 5 pism. a);
b) systém posudzovania vyuzivania prirodnych zdrojov zamerany na pouzivanie
prirodnych surovin s nizkym environmentalnym vplyvov a plan optimalizacie pouzivania
rozpustadiel v procese — pozri BAT 3;
c) hmotnostna bilancia rozpustadla — pozri BAT 10;
d) program udrzby zamerany na znizovanie frekvencie a environmentalnych dosledkov
OTNOC — pozri BAT 13;
e) plan energetickej efektivnosti — pozri BAT 19 a);
f) plan hospodarenia s vodami — pozri BAT 20 a);
g) plan nakladania s odpadmi — pozri BAT 22 a);
h) plan riadenia zdpachu — pozri BAT 23.
Pozndmka:
V nariadeni (ES) ¢. 1221/2009 sa stanovuje schéma EU pre environmentalne manazérstvo a
audit (EMAS), ktora sluzi ako priklad EMS, ktory je v silade s tymito BAT.
PouZitelnost:
Miera podrobnosti a formalizdcie EMS bude spravidla zavisiet od povahy, velkosti a
komplexnosti zariadenia, ako aj od rozsahu jeho moZného negativneho vplyvu na Zivotné
prostredie.

Zisteny stav: BAT 1. je v prevadzke uplatiovany
Opis: Ano



Sprdva o environmentdlnej kontrole ¢ 42/2022

Prevadzkovatel ma zavedeny systém environmentdlneho manazérstva podla 1SO14001 od
roku 2007. Systém manaZérstva environmentu podla ISO 14001:2015 bol naposledy
certifikovany akreditovanou certifikacnou spolo¢nostou DNV — Business Assurance v roku
2021, platnost certifikdtu do 30.10.2024. V roku 2022 prebehol periodicky audit.

V ramci certifikacie 1ISO 14001 prevéadzkovatel spifia poziadavky BAT1, tieto sa kazdoroéne
stanovuju a prehodnocuju na Urovni Kia Slovakia, ale aj na arovni Kia Corporation.

Prevadzka sa riadi podnikovou politikou Kia Slovakia, ktord plne redpektuje politiku a ciele
Zvazu automobilového priemyslu Slovenskej republiky (ZAP SR), ktorého je prevadzkovatel
¢lenom. ‘

Okrem toho ma prevadzkovatel vypracované interné dokumenty - smernice (38 smernic na
oddeleni BOZP a ZP) a manualy, ktoré popisuju takmer vietky é&innosti vyskytujice sa
v prevadzke. VSetky interné dokumenty su od roku 2020 uloZené na serveri, pripadne aj v
papierovej forme na jednotlivych strediskach a kazdy zamestnanec ma moZinost sa s nimi
oboznamit. Smernice sa aktualizuju pri kazdej zmene.

Zamestnanci su aktivne zapojeni do kontroly environmentalnych procesov, pravidelne sa
zUcastriuju odbornej pripravy, Skoleni a oboznamuju s pravnymi predpismi. Zamestnanci su
automaticky Skoleni pri nastupe do zamestnania, ale aj priebezne v ramci Skoleni v zmysle
poziadaviek vyplyvajucich z legislativnych predpisov pre vykon pracovnych Cinnosti ur¢enych
pre jednotlivé pracovné pozicie.

Monitorovanie a meranie emisii je zaznamendvané a ukladané v protokoloch, ktoré su
zverejiované na® stranke spolocnosti. V spolofnosti je zavedeny separovany zber
komunalneho odpadu.

V prevadzke sa stanovili vyznamné environmentdlne aspekty, ktoré vykazuju potencidl na
zlepSenie, boli stanovené environmentalne ciele, ktoré su charakterizované opatreniami na
minimalizovanie vplyvov na Zivotné prostredie. Jednotlivé body BAT 1 (bod ,iii”) pri
povrchovej Uprave pomocou organickych rozpustadiel ma prevadzkovatel zakomponované
v ramci EMS. Plnenie environmentalnych cielfov je priebeine sledované a vyhodnocované
Stvrtrocne.

Prevadzkovatel ma zaroven zavedeny systém manaimentu bezpecnosti a zdravia (OHSMS)
podla 15045001 od roku 2012. ISO 45001:2018 bol naposledy certifikovany akreditovanou
certifikaénou spolo¢nostou DNV — Business Assurance v roku 2021, platnost certifikatu do
30.10.2024. V r. 2022 prebehol periodicky audit.

1.1.2. Celkova environmentalna vykonnost

BAT 2.

Na zlepSenie celkovej environmentalnej vykonnosti prevadzky, predovietkym vzhladom na
emisie VOC a spotrebu energie, BAT spocivaju v:

— urceni oblasti/usekov/krokov procesu, ktoré najvdcsou mierou prispievaju k emisiam VOC a
spotrebe energie a vykazuju najvdcsi potencidl pre zlepsenie (pozri aj BAT 1);

— urceni a vykondvani opatreni na minimalizovanie emisii VOC a spotreby energie;

— pravidelnom preskumani (aspori raz ro¢ne) aktudlneho stavu a sledovani vykondvania
urcenych opatreni.

Zisteny stav: BAT 2. je v prevadzke uplatfiovany

Opis: Ano

V prevadzke sa stanovili vyznamné environmentalne aspekty, ktorych vplyv na Zivotné
prostredie je povaZovany za vyznamny, vratane produkcie emisii a spotreby energii
a materidlov (uvedené v Registri environmentalnych aspektov, rizik a prileZitosti). Pre kazdy
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environmentalny aspekt sa stanovila jeho zavaznost, rozsah, stuper vyznamnosti a jeho riziko.
Pévodnému riziku bola priradena ciselna Skala pravdepodobnosti a dosledku na Zivotné
prostredie. Kazdému aspektu sa priradilo administrativhe a technické riadenie, riziku zase
opatrenia na jeho riadenie. Po aplikacii opatreni sa vyhodnotilo zostatkové riziko.

Pre tie environmentalne aspekty, ktoré vykazuja potencidl na zlepSenie, boli stanovené
environmentalne ciele, ktoré su charakterizované opatreniami na minimalizovanie vplyvov na
Zivotné prostredie. Plnenie environmentalnych cielov je priebeine sledované a
vyhodnocované Stvrtrocne.

V prevadzke je emisiam VOC a spotrebe energie priradeny najvy3si stupen vyznamnosti.
Vramci environmentdlnych aspektov ma prevdadzkovatel nastavené administrativne
a technické riadenie aspektu, ako aj opatrenia na riadenie rizika. Environmentdalne aspekty sa
podla potreby preskimavaju.

1.1.3. Vyber prirodnych surovin

BAT 3.

Na zabranenie negativnemu vplyvu pouzZitych prirodnych surovin na Zivotné prostredie
alebo jeho zmiernenie spocivaju BAT v pouzivani oboch technik uvedenych v tejto casti.

a) PouZivanie prirodnych surovin s malym vplyvom na Zivotné prostredie

Opis: Ako sucast EMS (pozri BAT 1) systematické hodnotenie nepriaznivych
environmentdlfiych vplyvov pouzZivanych materidlov (predovidetkym latok, ktoré su
karcinogénne, mutagénne a podkodzujlce reprodukciu, ako aj latok vzbudzujtcich velmi velké
obavy) a ich nahradzanie inymi latkami, ktoré nemaju vplyv na Zivotné prostredie a zdravie
alebo ho maju nizsi, vidy, ked to je moiné, pricom treba zohladnit poziadavky na kvalitu
vyrobku alebo jeho Specifikacie.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika. Rozsah (napr. miera podrobnosti) a povaha
hodnotenia budu vo vSeobecnosti zévisiet od povahy, velkosti a zloZitosti prevddzky, ako aj od
rozsahu jej mozného negativneho vplyvu na Zivotné prostredie, ako aj typu a mnoistva
pouzitych surovin.

b) Optimalizacia pouZivania rozpustadiel v procese

Opis: Optimalizacia pouzivania rozpustadiel v procese prostrednictvom planu riadenia (ako
sucasti EMS — pozri BAT 1) zamerand na urcenie a vykonavanie nevyhnutnych opatreni (napr.
davkovanie farieb, optimalizdcia rozprasovania).

Pouzitelnost: Vseobecne pouZitelna technika

Zisteny stav: BAT 3. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

BAT 3. je v prevadzke uplatiiovany pouzitim techniky uvedenej v pism. a), b).

Nakupu a pouZivaniu chemickej zmesi predchadza jej posudenie oddelenim BOZP a ZP
(posudzuje ju zastupca ZP, bezpefnosti, hygieny prace a poziarnej ochrany), pracovnej
zdravotnej sluzby, RUVZ, SEVAK a SIZP. Postdenie sa v zavode vykonava papierovou formou
(tzv. Schvalovacim formuldrom) na zdklade Karty bezpecnostnych udajov a konzultacie s
vyrobou, akym spdsobom, kde a za akych podmienok bude zmes pouZivana. Postudenie PZS,
RUVZ, SEVAK a SIZP sa vykondava vydanim stanoviska.

Organické rozpulstadla sa pouzivaju v nevyhnutnom rozsahu vyZadujucom zabezpeclenie
kvality vyroby.

Sucastou riadenia prevadzky je hodnotenie nepriaznivych environmentalnych vplyvov
pouzivanim takychto materidlov ako aj optimalizacia pouZivania rozpustadiel.
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BAT 4.

Na zniZenie spotreby rozpuistadiel, emisii VOC a celkového negativneho vplyvu pouZitych
prirodnych surovin na Zivotné prostredie spocivaju v pouzivani jednej z technik uvedenych
v tejto casti alebo ich kombinacie.

a) PouZivanie farieb/ ndterov/ lakov/ tlacovych farieb/lepidiel na bdze rozpustadiel s
vysokym podielom tuhych latok

Opis: PouZzivanie farieb, naterov, tekutych tlacovych farieb, lakov a lepidiel s nizkym obsahom
rozpustadla a zvySenym obsahom tuhych latok

b) PouZivanie farieb/ naterov/ tlacovych farieb/ lakov a lepidiel na bdze vody

Opis: Pouzivanie farieb, naterov, tekutych tlacovych farieb, lakov a lepidiel, v ktorych je
organické rozpustadlo ¢iastocne nahradené vodou.

c) PouZivanie farieb/ naterov/ tlacovych farieb/ lakov a lepidiel vypalovanych Ziarenim
Opis: Pouzivanie farieb, naterov, tekutych tlatovych farieb, lakov a lepidiel vhodnych na
postup vypalovania prostrednictvom aktivacie Specifickych chemickych skupin UV alebo IR
ziarenim alebo rychlymi elektronmi, bez tepla a bez emisii VOC

d) PouZivanie dvojzloZkovych lepidiel bez rozpustadiel

Opis: Pouzivanie dvojzlozkovych lepidiel, ktoré tvori Zivica a vytvrdzovac, bez rozpustadiel.

e) PouZivanie tavnych lepidiel

Opis: Pouzivanie naterov s lepidlami vyrobenych extriziou syntetickych kaucukov,
uhlovodikovych Ziyic a réznych pridavnych latok za horuca, nepouzivaju sa Ziadne rozpustadla.
f)  Pouzivanie praskovych naterov

Opis: Pouzivanie naterov bez rozpustadiel, ktoré sa nanasajl ako jemne rozdeleny prasok a
vypaluju v peci.

g) PouZivanie lamindtovej vrstvy na natieranie plechovych zvitkov a pdsov

Opis: Pouzivanie polymérovych filmov aplikovanych na zvitky alebo pasy s ciefom vytvorit
estetické alebo funkéné vlastnosti, o zniZuje pocet potrebnych vrstiev nateru.

h) PouZivanie latok, ktoré nie st VOC alebo su VOC s niZSou prchavostou

Opis: Nahradenie vysokoprchavych VOC inymi latkami obsahujucimi organické zlGceniny,
ktoré nie su VOC alebo st VOC s nizSou prchavostou (napr. estery).

Pouzitelnost: Volba techniky povrchovej Upravy méze byt obmedzena typom ¢innosti, typom
a tvarom podkladu, poZiadavkami na kvalitu vyrobku, ako aj potrebou zabezpedit, aby pouzité
suroviny, techniky aplikovania nateru, techniky suSenia/vypalovania a systémy Cistenia
odplynu boli vzajomne kompatibilné.

Zisteny stav: BAT 4. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 4. je v prevadzke uplatiiovany pouZzitim techniky uvedenej v pism. b).

Minimalizacia spotreby organickych rozpustadiel na predipravach je zabezpeéena pouZitim
materidlov na vodnej baze a cirkuldciou vsetkych tekutin v “ jednom okruhu” bez zbytoénych
strat.

Povrchovd Uprava sa vykondva prevaine na baze vodourieditelnych naterovych hmot
(podkladova farba — EC, zdkladna farba - Primer a vrchnd farba — Base Coat), iba vrchny
transparentny lak — Clear Coat je rieditelny organickymi rozpustadlami.

Vodou rieditelny vrchny lak s ohladom na poZiadavku kvality vyrobkov a pouzivanu
technoldgiu povrchovej Upravy sa nepouziva.
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1.1.4. Skladovanie prirodnych surovin a manipulacia s nimi

BAT 5.

Na zabranenie fugitivnym emisiam VOC alebo ich zniZenie pocas skladovania materialov
obsahujlicich rozpustadla a/alebo nebezpeénych materidlov a poéas manipulacie s nimi
spocivaju v uplatfiovani zasad dobrého hospodarenia pomocou vyuZivania vietkych technik
uvedenych v tejto casti.

Technika riadenia

a) Zostavenie a vykondvanie planu prevencie a kontroly tinikov a tikapov

Opis: Plan prevencie a kontroly Unikov a tkapov je sicastou EMS (pozri BAT 1) a zahffia okrem
iného tieto prvky:

— rieSenia incidentov v danej lokalite v pripade ukapov malého a velkého objemu,

— urcené ulohy a zodpovednosti dotknutého personalu,

— zdruka, Ze zamestnanci maju vybudované povedomie o Zivotnom prostredi a absolvovali
skolenia o prevencii/rieseni incidentov suvisiacich s tkapmi,

— urcenie oblasti rizika Ukapov a/alebo Unikov nebezpeénych materidlov a zostavenie
rebricka podla miery rizika,

— v tychto uréenych oblastiach zaruka dostupnosti vhodnych zachytavacich systémov (napr.
nepriepustné podlahy),

— urcenie vhodného zariadenia na zachytavanie Ukapov a Cistenie a pravidelna zaruka jeho
dostupnosti, d8brej prevadzkyschopnosti a umiestnenia v blizkosti bodov, kde k takymto
incidentom méze dojst,

— usmernenia k nakladaniu s odpadom na zaobchadzanie s odpadom vznikajlcim pri
kontrole ukapov,

— pravidelné (minimalne raz za rok) inSpekcie skladovacich a prevadzkovych priestorov,
testovanie a kalibracia zariadenia na zistovanie Unikov z ventilov, tesnenia, prirub atd. a ich
rychla oprava (pozri BAT 13).

PouzZitelnost: Vieobecne pouzitelnd technika. Rozsah (napr. miera podrobnosti) planu bude
vo vSeobecnosti zavisiet od povahy, velkosti a zloZitosti zariadenia, ako aj typu a mnoiZstva
pouzivaného materialu.

Technika skladovania

b) Utesnenie alebo zakrytie nadob a ohrani¢enych skladovacich priestorov

Opis: Skladovanie rozpustadiel, nebezpectnych materialov, odpadu z rozpustadiel a odpadu z
Cistiacich materidlov v utesnenych alebo zakrytych nadobach vhodnych na pouzitie pri
suvisiacom riziku a skonStruovanych tak, aby sa minimalizovali emisie. Priestory na
skladovanie nadob su ohrani¢ené a maju dostato¢nu kapacitu.

¢) Minimalizdcia skladovania nebezpecnych materidlov vo vyrobnych priestoroch

Opis: Nebezpecné materidly sa vo vyrobnych priestoroch nachadzaju len v mnoistvach
potrebnych na samotnu vyrobu; vaésie mnoZstva sa skladuju osobitne.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika

Techniky ¢erpania a narabania s kvapalinami

d) Techniky na zabrdnenie unikom a ukapom pri Cerpani

Opis: Unikom a Ukapom sa predchadza pomocou &erpadiel a tesneni, ktoré su vhodné pri
materiali, s ktorym sa nardba, a ktoré zarucuju nalezitd nepriepustnost. Patri sem vybavenie
ako bezupchavkové cerpadlo s obtekanym rotorom, cerpadlo s magnetickou spojkou,
¢erpadla s viacerymi mechanickymi upchavkami a chladiacim alebo tlmiacim systémom,
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Cerpadld s viacerymi mechanickymi upchdvkami a upchdvkami nevlhnicimi v danom
prevadzkovom prostredi, membréanové cerpadla alebo dichadlové Cerpadla.

e) Techniky na zabrdnenie pretekaniu pri cerpani

Opis: Zahrnaju napriklad zabezpecenie, Ze:

— operacie ¢erpania sa vykondvaju pod dohfadom,

poplasnym zariadenim so signalizaciou vysokej hladiny a v pripade potreby uzatvaracimi
systémami.

Pouzitelhost: VSeobecne pouzitelna technika
f)  Zachytdvanie par VOC pocas doddvok materidlov obsahujucich rozpustadid

Opis: Pri doddvkach volne loZzenych materidlov obsahujucich rozpistadla (napr. pri plneni
alebo vypustani nadrzi) sa pary uvolfiované z nddoby, ktora sa plni, zachytavaju, a to spravidla
spatnym odvodom vzdusniny.

Pouzitelnost: Tato technika nemusi byt pouzitelna prirozpustadlach s nizkym tlakom pér alebo
z dévodu nakladov.

g) ZadrZanie tkapov a/alebo rychle zachytdvanie pri manipuldcii s materialmi obsahujuacimi
rozpustadla

Opis: Pri manipuldcii s materialmi obsahujicimi rozpustadlad v nadrziach sa pripadnym tkapom
brani zachytdvanim, napr. pouZivanim vozikov, paliet a/alebo stojanov vybavenych
zachytavacimi zariagdeniami (napr. zachytavacie vane) a/alebo rychlym zachytenim pomocou
absorpénych materialov.

Pouzitelnost: Vseobecne pouZitelna technika

Zisteny stav: BAT 5. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 5. je v prevadzke uplatriovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c), d), e), g).

Na zabranenie fugitivnym emisiam VOC alebo ich zniZenie pocas skladovania materidlov
obsahujtcich rozpustadla a po¢as manipuldcie s nimi ma prevadzkovatel vypracovany Plan
prevencie kontroly Gnikov a Ukapov je stcastou riadenia prevadzky.

Farby a materidly s obsahom organickych rozpustadiel su skladované v uzatvorenych
nadobach a na ich preCerpavanie do systému sa pouzivaju tesné a na to ur¢ené Cerpadla.
Kvapalné odpady s obsahom organickych rozpustadiel su skladované v uzatvorenych
nadobach a IBC kontajneroch v Sklade chemickych a nebezpecnych latok, resp. v sklade
odpadov.

Materidly s obsahom organickych rozpustadiel su do prevadzky dodavané v povodnych a na
to uréenych nadobach. Nedochadza k plneniu alebo vypustaniu nadrzi s tymito materidlmi.
Specidlny je pripad recyklacie CC purge materidlu, ktory sa zbiera v mie3arni farieb a v
uzavretych nadobach recykluje externe u dodavatela.

Ak je treba dodrzat ATEX tak tam su pouZité ¢erpadla vhodné na takito manipuldciu.

V kaidom sklade a na kazdom mieste pouzitia materidlov s obsahom organickych rozpustadiel
su k dispozicii havarijné prostriedky.

1.1.5. Distribucia prirodnych surovin

BAT 6.

Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a emisii VOC spocivaju BAT v pouZiti jednej z
technik uvedenych v tejto ¢asti alebo ich kombinacie.
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a) Centralizované doddvky materidlov obsahujucich VOC (napr. tlacovych farieb, ndterov,
lepidiel, Cistiacich prostriedkov)

Opis: Dodavky materidalov obsahujucich VOC (napr. tlacovych farieb, naterov, lepidiel,
Cistiacich prostriedkov) do priestorov, kde sa aplikuju, prostrednictvom priamych potrubi
vybavenych okrihlymi kovovymi ¢astami na uchytenie a utesnenie potrubia vratane Cistenia
systémov, napriklad pomocou hibkového Eistenia &istiacim jezkom alebo stlateného vzduchu.
PouzZitelnost: Tato technika nemusi byt pouZitelna pri Castej vymene tlaovych farieb/
farieb/naterov/lepidiel

b) Pokrocilé systémy namiesavania farieb

Opis: Pocitacovo ovladané namieSavacie vybavenie pouzivané na dosiahnutie Ziadanej
farby/nateru/ tlacovej farby/lepidla.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika

¢) Doddvky materidlov obsahujucich VOC (napr. tlacovych farieb, ndterov, lepidiel, &istiacich
prostriedkov) do priestorov, kde sa aplikuju, pomocou uzavretého systému

Opis: Pri castej vymene tlacovych farieb/farieb/naterov/ lepidiel a rozpustadiel alebo na
pouzitie v malom rozsahu, dodavky tlacovych farieb, farieb, naterov, lepidiel a rozpustadiel z
malych prepravnych nadob umiestnenych v blizkosti priestorov, kde sa predmetné materialy
aplikuju, pomocou uzavretého systému.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika

d) Automatizcia zmeny farby

Opis: Automatizovand zmena farby a <distenie linky tlacovej farby/farby/nateru so
zachytavanim rozpustadla.

PouZitelnost: VSeobecne pouzitelna technika

e) Zoskupovanie farieb

Opis: Modifikacia poradia vyrobkov, aby sa dosiahli velké série rovnakej farby.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika

f)  Jemny preplach pri striekani

Opis: Doplfianie novej farby do striekacej piitole bez toho, aby sa pred tym preplachla.
Pouzitelnost: Vseobecne pouzitelna technika

Zisteny stav: BAT 6. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 6. je v prevadzke uplatfiovany pouZitim technik uvedenych v pism. a), c), d), e).
Materidly na predupravu a kataforézu su skladované v sklade preduprav alebo priamo v
uzavretych zasobnikoch na to uréenych (Zivica pre kataforézu sa precerpava z cisterny priamo
do zasobnika). Z tychto zasobnikov vedl privodné potrubia priamo do nadrzi, kde su
automaticky, bez plytvania davkované do uzavretého vyrobného systému.

Farby a pribuzné materialy sU skladované v Mie3arni farieb — skladovej Casti.

Odetial st rozpustadlové naterové hmoty presunuté do MieSarne rozpustadlovych farieb (Paint
Mix Room Solvent Borne) a vodou rieditelné naterové hmoty do Mie3arne vodou rieditefnych
farieb (Paint Mix Room Water Borne). Odtialto su naterové latky transportované
prostrednictvom potrubi a ¢erpadiel do striekacich kabin.

Pri preplachu vrchnej casti CC robotov sa rozpustadlo zachytdva a nasledne recykluje v
externej spolo¢nosti.

Plan vyroby je upravovany tak, aby bol ¢o najmensi pocet zmien farieb v striekacich robotoch
a teda aby sa karosérie povrchovo upravovali v ¢o najvacsich sériach rovnakej farby (Paint
Color grouping system).
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1.1.6. Aplikacia nateru

BAT 7.

Na zniZenie spotreby prirodnych surovin a zmiernenie celkového negativheho vplyvu
procesu aplikovania nateru na Zivotné prostredie spocivaju v pouZivani jednej z technik
uvedenych v tejto casti alebo ich kombinacie.

Techniky aplikovania inak neZ striekanim

a) Nandsanie valcom / valéekmi

Opis: Aplikovanie, pri ktorom sa tekuty ndter nana3a alebo odmeriava na pohyblivy pds
pomocou valgekov.

Pouzitelnost: Technika pouzitelna len pri plochych podkladoch (?)

b) Stieraci néz (rakla) nad valc¢ekom

Opis: Nater sa na podklad nanasa cez medzeru medzi stieracim noZzom (raklou) a valéekom.
Na konci podkladu sa prebytocny nater zotrie.

Pouzitelnost: Vieobecne pouzitelna technika (*).

c¢) Aplikovanie ndteru na zvitky bez oplachovania (schnutie na mieste)

Opis: Aplikovanie naterovych hmét, pri ktorych nie je potrebné dalsie oplachnutie vodou,
pomocou navalovacich strojov (chemickych natieracich strojov) alebo stierkovych natieracich
strojov.

PouZitelnost: Vieobecne pouzitelna technika ().

d) Nater clonou

Opis: Obrobky grechddzaju prudom laminarneho filmu nateru, ktory prudi z vyssie
umiestnenej nadrze.

PouZitelnost: Technika pouZitelna len pri plochych podkladoch (2).

e) Kataforéza (e-coat)

Opis: Ciastocky farby rozptylené v roztoku na baze vody sa nanasaju na ponorené podklady za
posobenia elektrického pola (elektroforetické nanasanie).

PouZitelnost: Technika pouZitelna len pri kovovych podkladoch (2).

f) Nandsanie ponorom

Opis: Obrobky sa dopravuju dopravnikovymi systémami do uzavretého kanala, ktory sa
nasledne zaleje naterovym materidlom prostrednictvom vstrekovacich trubic. Prebytocny
material sa zbiera a opdtovne pouziva.

PouZitelnost: Vieobecne pouzitelna technika (1).

g) Dvojvrstvové tlakové nandsanie

Opis: Potlaceny podklad sa spoji s teplym skvapalnenym plastovym filmom a nasledne schladi.
Tento film nahrddza potrebnu dodatocnd naterovd vrstvu. MoZe sa pouzit medzi dvoma
réznymi vrstvami rozli¢nych nosnych latok a slizit ako lepidlo.

Pouzitelnost: Technika nie je pouZitelna v pripadoch, ked' je potrebna vysoka pevnost vazby
alebo odolnost vodi sterilizatnej teplote (2).

Techniky rozprasovania pri striekani

h) Bezvzduchové striekanie s pouZitim tvarovacieho vzduchu

Opis: Prud vzduchu (tvarovaci vzduch) sa pouziva na Upravu striekacieho kuzela
bezvzduchovej striekacej pistole.

PouZitelnost: Vieobecne pouZitelna technika (1).

i) Pneumatické rozprasovanie pomocou internych plynov

Opis: Pneumatické aplikovanie farby pomocou stlacenych inertnych plynov (napr. dusik, oxid
uhlicity).
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Pouzitelnost: Technika nemusi byt pouZitelna pri nanasani nateru na drevené povrchy (%).

j) Vysokoobjemové nizkotlakové (HVLP) rozprasovanie

Opis: RozpraSovanie farby v rozstrekovej dyze prostrednictvom zmiesania farby s velkym
objemom vzduchu s nizkym tlakom (max. 1,7 bar). Striekacie pistole HVLP vykazuju efektivnost
prenosu farby > 50 %.

Pouzitelnost: VSeobecne pouZitelna technika (1).

k) Elektrostatické rozprasovanie (Uplne automatizované)

Opis: RozpraSovanie vysokorychlostnymi rota¢nymi koti¢mi a rotaénymi zvonmi a tvarovanie
striekaného pridu pomocou elektrostatickych poli a tvarovacieho vzduchu.

Pouzitelnost: Vseobecne pouzitelna technika ().

I) Elektrostaticky podporované vzduchové alebo bezvzduchové striekanie

Opis: Tvarovanie striekaného pradu pneumatického alebo bezvzduchového rozprasovania
elektrostatickym pofom. Elektrostatické striekacie piStole vykazuju efektivnost prenosu farby
> 60 %. Nepohyblivé elektrostatické metddy vykazuju efektivnost prenosu farby az do > 75 %.
PouZitelnost: VSeobecne pouZitelna technika (1).

m) Hortce striekanie

Opis: Pneumatické rozprasovanie s hortcim vzduchom alebo zahriatou farbou.

PouZitelnost: Technika nemusi byt pouzitelna pri ¢astej zmene farieb (?).

n) Aplikovanie ndteru na zvitky metodou , striekanie, stieranie a oplach”

Opis: Na aplikoyanie Cistiacich prostriedkov, prvotnej Upravy a na oplachovanie sa pouzivaju
nastreky. Po nastriekani sa pouZivaju stierky, aby sa minimalizovalo stekanie nastriekanych
pripravkov, po ¢om nasleduje oplachovanie.

Pouzitelnost: V3eobecne pouzitelna technika (1).

Automatizacia aplikovania postrekom

o) Roboticka aplikdcia

Opis: Roboticka aplikdcia naterov a tesniacich prostriedkov na vnutorné a vonkajsie plochy.
Pouzitelnost: Vseobecne pouzitelna technika (?).

p) Strojovad aplikdcia

Opis: Pouzivanie farbiacich strojov na manipulaciu s hlavicou/striekacou pistolou/dyzou.
Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelna technika ().

(1) Volba techniky aplikovania méZe byt obmedzena v prevadzkach s nizkou vyrobnou kapacitou a/alebo
vysokou rozmanitostou vyrobkov, ako aj typom a tvarom podkladu, poZiadavkami na kvalitu vyrobku a
potrebou zabezpetit, aby pouZité materialy, techniky aplikovania nateru, techniky susenia/vypalovania
a systémy Cistenia odplynu boli vzijomne kompatibilné.

Zisteny stav: BAT 7. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 7. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim technik uvedenych v pism. e), k), o).
Protikorézny povlak, podkladova kataforézna farba je nandsana na karosériu elektrochemicky.
Karoséria predstavuje katédu. Ponorena do roztoku farby medzi anddami a za staleho
jednosmerného pradu, pri presne definovanom stave teploty sa na fu pocas
elektrochemickeho deja vyluci organicky povlak - kataforézna vrstva. Tato vrstva sa aj vdaka
vysokej hibkovej ucinnosti efektivne vylGéi do kazdého priestoru karosérie (interiér a exteriér).
Aj vdaka tomu vie prevadzkovatel hovorit o modernom a garancie schopnom zabezpeceni
kazdej karosérie antikoréznymi vlastnostami a adhéziou pre nasledujicu aplikaciu vrstiev
farby.

Farby sa nanasaju v tomto case uZ plne automaticky (interiérova aj exteriérova aplikacia).
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Pokrotily vyvoj automatizovania sa prejavil i v aplikacii tmelov, kde sa tmely nana3aju nielen
manualne (najmi drobné aplikacie nemozné pre robota a ndsledna oprava automatizacie -
rozotieranie a pod.) ale i roboticky, robotmi uréenymi pre tesniace/tmeliace materialy.

1.1.7. Susenie/vypalovanie

BAT 8.

Na zniZenie spotreby energie a zmiernenie celkového negativneho vplyvu procesov susenia/
vypalovania na Zivotné prostredie spocivaju v pouZivani jednej z technik uvedenych v tejto
casti alebo ich kombinacie.

a) Konvekcné susenie / vypalovanie inertnym plynom

Opis: Inertny plyn (dusik) sa zohrieva v peci, ¢o umoziiuje zvy3enie koncentrécie v rozpustadle
nad Grovef LEL. Je moZné dosiahnut koncentraciu dusika v rozpustadle > 1 200 g/m3.
Pouzitelnost: Technika nie je pouZitelnd, ak je potrebné susi¢ky pravidelne otvarat (1).

b) Indukéné susenie / vypalovanie

Opis: Priame (integrované) tepelné vypalovanie alebo suSenie elektromagnetickymi
induktormi, ktoré generuji teplo vnutri kovového obrobku prostrednictvom oscilujuceho
magnetického pola.

Pouzitelnost: Technika pouzitelnd len pri kovovych podkladoch (*).

c) Mikrovinné a vysokofrekvencné susenie

Opis: Susenie mikrovinnym alebo vysokofrekvenénym Ziarenim.

Pouzitelnost: Tecfinika pouZitelnd len v pripade naterov na baze vody a tlacovych farieb a
nekovovych podkladov (1).

d) Vypalovanie Ziarenim

Opis: Vypalovanie Ziarenim sa aplikuje na zdklade Zivic a reaktivnych rozpustadiel
(monomérov), ktoré reaguju na vystavenie Ziareniu: infraCervenému (IR), ultrafialovému (UV)
alebo vysokoenergetickym elektronovym Ii¢om (EB).

Pouzitelnost: Technika pouZitelna len pri specifickych nateroch a tlacovych farbach ().

e) Kombinované konvekéné / infracervené (IR) susenie

Opis: Susenie mokrého povrchu kombindciou cirkulujiceho hortceho vzduchu (konvekcia) a
infracerveného ohrievaca.

PouZitelnost: Vieobecne pouzitelna technika (1).

f) Konvekéné susenie / vypalovanie kombinované s rekuperdciou tepla

Opis: Teplo z odplynov sa rekuperuje [pozri BAT 19 pism. e)] a pouZiva na predhriate
vstupného vzduchu v konvekénej susicke/peci na vypalovanie.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelnd technika ().

(1) Volba techniky susenia/vypalovania méZe byt obmedzend typom a tvarom podkladu, poZiadavkami na
kvalitu vyrobku a potrebou zabezpecit, aby pouzité materialy, techniky aplikovania nateru, techniky
susenia/vypalovania a systémy Cistenia odplynu boli vzdjomne kompatibilné.

Zisteny stav: BAT 8. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

BAT 8. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim techniky uvedenej v pism. f).

Za ucelom znizenia spotreby energie a zmiernenia celkového negativneho vplyvu procesov
susenia/vypalovania na Zivotné prostredie prebieha v prevadzke suSenie naterov a tmelu v
susiacich peciach (5 ks — zdroj tepla zemny plyn). Je tu zabezpecené konvekiéné susenie
kombinované s rekuperaciou tepla, nakolko odpadova vzdusnina zo susiacich peci je vedena
do prisluéného koncového oxidacného zariadenia TAR a teplo z tohto zariadenia je vyuzivané
na predohrev vzduchu v susiacich peciach.
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1.1.8. Cistenie

BAT 9.

Na zniZenie mnoistva emisii VOC z postupov Cistenia spocivaji v minimalizacii miery
pouZivania Cistiacich prostriedkov na baze rozpastadiel a v pouZivani kombinacie technik
uvedenych v tejto casti.

a) Ochrana priestorov, kde sa vykondva striekanie a ich vybavenia

Opis: Priestory, kde sa natery aplikuju, a vybavenie na tuto ¢innost (napr. steny striekacej
kabiny a roboty) nachylné na prestreky a pokvapkanie atd. sa zakryvaju latkovymi potahmi
alebo jednorazovymi féliami, ak ide o fdlie, ktoré sa neroztrhnu a neopotrebuju.

b) Odstrdanenie tuhych ldtok pred uplnym cistenim

Opis: Tuhé latky sa odstranuju v (suchej) koncentrovanej forme, spravidla ru¢ne, pomocou
malého mnozstva Cistiaceho rozpustadla alebo bez poutzitia Eistiacich rozpustadiel. Tym sa
redukuje mnoistvo materidlu, ktoré treba odstranit pomocou rozpustadla a/alebo vody v
nasledujucich fazach Cistenia, a teda aj mnoZstvo pouzivaného rozpustadla a/ alebo vody.

¢) Rucné cCistenie impregnovanymi utierkami

Opis: Utierky impregnované Cistiacimi prostriedkami sa pouZivajd na ruéné Ccistenie.
Predmetné Cistiace prostriedky mozu byt na béaze rozpustadiel, rozpustadiel s nizkou
prchavostou alebo bez rozpustadiel.

d) PouZivanie Cistiacich prostriedkov s nizkou prchavostou

Opis: Pouzivanig rozpustadiel s nizkou prchavostou ako istiacich prostriedkov na manualne a
automatizované Cistenie s vysokym cistiacim ucinkom.

e) Cistenie na baze vody

Opis: Na Cistenie sa pouZivaju detergenty na zaklade vody alebo rozpustadld miesatelné s
vodou (napr. alkoholy alebo glykoly).

f) Uzavreté pracky

Opis: Automatické davkové Cistenie/odmastovanie dielov lisov/strojov v uzavretych prackach.
Prebieha pomocou bud:

a)organickych rozpustadiel (s odsavanim vzduchu, po ktorom nasleduje znizovanie emisii VOC
a/alebo zhodnotenie pouZitych rozpustadiel) (pozri BAT 15) alebo

b) rozpustadiel bez VOC alebo

c) alkalickych Cistiacich prostriedkov (s externou alebo internou Upravou odpadovej vody).

g) Cistenie so zhodnotenim rozpustadla

Opis: Zachytavanie, skladovanie a ak moZno, opdtovné pouzitie rozpustadiel pouZitych na
istenie striekacich pistoli/aplikatorov a liniek medzi zmenami farby.

h) Cistenie vysokotlakovym vodnym li¢om

Opis: Systémy vysokotlakovych vodnych lt¢ov a bikarbondtu sodného alebo podobné systémy
sa pouzivaju na automatizované davkové cistenie dielov lisov/strojov.

i) Cistenie ultrazvukom

Opis: Cistenie v kvapaline pomocou vysokofrekvenénych vibracii s ciefom uvolnit prilepent
kontaminaciu.

j) Cistenie suchym ladom (CO)

Opis: Cistenie dielov strojov a kovovych alebo plastovych podkladov prostrednictvom
otryskdavania CO2 v podobe vlociek alebo snehu.

k) Cistenie otryskavanim plastom

Opis: Nadbytoé¢na farba sa z upinania panelov a nosic¢ov karosérie odstrafiuje otryskavanim
plastovymi ¢asticami.
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Pouzitelnost: Volba technik &istenia mdze byt obmedzena typom procesu, podkladom alebo
vybavenim, ktoré sa maju Cistit, a typom kontaminacie.

Zisteny stav: BAT 9. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 9. je v prevadzke uplatriovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c), d), f), g), h),
i).

Za Ucelom zniZzenia mnoZstva emisii VOC z postupov Cistenia su v prevadzke steny striekacich
kabin pred znelistenim prestrekmi chranené nalepovacimi foliami, Co zniZuje spotrebu
rozpustadiel v procese Cistenia vybavenia, zariadenia a priestorov striekacich kabin lakovne.
Na ochranu stien, konstrukcii a zariadeni v priestoroch striekacich kabin a priestorov pod
kabinou (Primer kabina, TC 1,2 kabina) sa pouZivaju folie a vazeliny.

Kal sa odstrafiuje zo scrubrov pocas odstavkového Cistenia. Kal vznikajuci pri beznej prevadzke
sa premiestnuje do pripraveného kontajnera, ktory sa priebezne vyvazia.

Impregnované voskové handry sa pouZivaju pri ru¢nom Cisteni impregnovanymi utierkami, na
Cistenie v peciach pocas vikendov, dévod: velmi dobre zachytavaju necistoty a prach.

V ramci pouzivania Cistiacich prostriedkov s nizkou prchavostou - SG 78 sa pouZziva pri Cisteni
mopom (zasadity Cisti¢) v pripade silného znecistenia, Crystal - saponatovy Cisti¢ s nizkou
koncentraciou alkoholu. Pocas vikendového Cdistenia sa vzduchotechnika riadi planom
vikendovej vzduchotechniky. V Case Cistenia su ventily na odsdvanie emisii zapnuté.
Priemyselné uzav:eté pracky — pranie handri¢iek pouZivané vo vyrobnom procese (Mokré
brusne, Finalna inspekcia). Odlakovacie zariadenia — chemické Cistenie kovovych pripravkov.
Cistenie so zhodnotenim rozpustadla sa poZiva pocas vikendového &istenia a pri odstavkach,
ked' prebieha cistenie kabin pouzivame aj CC purge recyklat. CC purge recyklat je vyuzivany aj
na preplach robotov v CC striekacej kabine.

Cistenie vysokotlakové sa vyuZiva pocas vikendov v oblasti PT/ED na istenie vani, v striekacich
kabinach cistenie Rostov, splavov a Cistenie scrubbrov a pomocného prislusenstva (filtracné
kose, davkovacie zasobniky, proti nadrie).

Cistenie ultrazvukom sa pouZiva na &istenie bellcup-o.

Cistenie suchym ladom (CO;) sa v prevadzke pouZiva len vynimocne, v pripade extra
specialneho cistenia.

1.1.9. Monitorovanie

1.1.9.1.Hmotnostna bilancia rozpustadla

BAT 10.

BAT 10. spociva v monitorovani celkovych a fugitivnych emisii VOC na zaklade zostavenia

hmotnostnej bilancie vstupujlcich a vystupujtcich rozpustadiel v prevadzke minimalne raz

kazdy rok, a to podla vymedzenia v €asti 7 ods. 2 prilohy VII k smernici 2010/75/EU, a v

minimalizovani neistoty vzhladom na tudaje hmotnostnej bilancie rozpustadiel pomocou

vsetkych technik uvedenych v tejto casti.

a) Upiné urcenie a kvantifikdcia relevantnych vstupujucich a vystupujicich rozpustadiel

vratane suvisiacej neistoty

Opis: To zahfia:

— urcenie a zdokumentovanie vstupov a vystupov (napr. emisii v odpadovych plynoch, emisii

z kazdého zdroja fugitivnych emisii, vystupujlcich rozpastadiel v odpade),

— opodstatnend kvantifikaciu kazdého relevantného vstupujiceho a wvystupujluceho
rozpustadla a zaznamenavanie pouZitej metodiky (napr. meranie, vypocet pomocou
emisnych faktorov, odhad na zaklade prevadzkovych parametrov),
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— urcenie hlavnych zdrojov neistoty pri predmetnej kvantifikacii a vykonavanie napravnych
opatreni na znizenie miery neistoty,

— pravidelnu aktualizaciu Gdajov o vstupujucich a vystupujucich rozpustadlach.

b) Zavedenie a pouZivanie systému sledovania rozpustadiel

Opis: _Uéelom systému sledovania rozpustadiel je udrziavat kontrolu nad pouzitymi aj

nepouzitymi mnozstvami rozpustadiel (napr. vazenie nepouZitych mnoizstiev vratenych do

skladovacich priestorov z priestorov, kde sa aplikujua).

c) Monitorovanie zmien, ktoré mdéZu ovplyvnit neistotu vzhladom na udaje hmotnostnej
bilancie rozpustadiel

Opis: Zaznamenavaju sa vsetky zmeny, ktoré by mohli ovplyvnit neistotu vzhladom na udaje

hmotnostnej bilancie rozpustadiel, napr.:

— porucha systémov Cistenia odplynu: zaznamenava sa datum a trvanie,

— zmeny, ktoré mézu ovplyvnit mieru priadenia vzduchu/plynu, napr.: vymena ventilatorov,

pohonnych kotucov, motorov: zaznamenava sa datum a typ zmeny.

Pouzitelnost: Miera podrobnosti hmotnostnej bilancie rozpustadiel bude zodpovedat povahe,

velkosti a zlozitosti zariadenia, ako aj rozsahu jeho moZnych vplyvov na Zivotné prostredie,

ako aj typu a mnoZstvu pouZivaného materialu.

Zisteny stav: BAT 10. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 10. je v pravadzke uplatriovany pouZitim technik uvedenych v pism. a), b), c).

Hmotnostna bilancia sa pocita vidy za uplynuly kalendarny rok, podla schvédleného postupu

vypoctu mnozstva emisii. V navrhu postupu vypoctu mnoZstva emisii, ktory bol schvaleny

okresnym Uradom, boli prehladnym spésobom zdokumentované vsetky bilanéné pridy a

veli¢iny, z ktorych sa hmotnostna bilancia vypocitava. Jednotlivé veli¢iny vstupujuce do

bilancie st vycislované vidy na zaklade relevantnych podkladov ako napr. spravy z merani,

zdznamy prevadzkove] evidencie, protokoly o skiuske a podobne. Mnoistva rozpustadiel a

materialov s obsahom rozpustadiel su v ramci prevadzky sledované. Prevadzkovatel ma

k dispozicii KBU, kde je uvedené mnoiZstvo prchavych latok. Neistota jednotlivych veli¢in je

sposobena iba neistotou pouZivanej meracej techniky, resp. meracej metédy.

V pripade vzniku prevadzkovej poruchy, ktord by mohla mat vplyv na hmotnostnu bilanciu, je

porucha zaznamenana v ramci prevadzkovej evidencie aj s prislusnymi podrobnostami. Jedina

porucha, ktord by mala vplyv na bilanciu by bola porucha zariadenia TAR, ktoré dopaluje VOC

emisie. Na zariadeni si nastavene teplotne alarmy, ak by doslo k prekroceniu teploty oboma

smermi, vyhadzuje to hned'v systéme hlasku a ta sa aj do systému EcoEMOS uklada. V pripade

nejakej velkej poruchy, systém je nastaveny tak, Ze ak sa neprevadzkuje TAR, nie je moiné

prevadzkovat ani pec, proces sa zastavi. Takdto porucha bude zaznamenana v Dennom

vyrobnom reporte a v Prevadzkovom denniku.

1.1.9.2. Emisie v odpadovych plynoch

BAT 11.

BAT 11. spodivaju v monitorovani emisii v odpadovych plynoch prinajmen3om v intervaloch
uvedenych v tejto ¢asti a v sulade s normami EN. Ak normy EN nie su k dispozicii, spocivaju
v pouiivani normy ISO, vnutrostitnych alebo inych medzinarodnych noriem, ktoré
zabezpecuju ziskanie tidajov rovnocennej odbornej kvality.
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Latka / | Sektory / zdroje Normy Minimalna Monitorovanie
parameter frekvencia suvisiace s
monitorovania

TZL Natieranie vozidiel — nanaanie | EN 13284-1 | Razrocne () BAT 18
nastrekom

Natieranie inych kovovych
a plastovych povrchov -
nanasanie nastrekom

Natieranie lietadiel — priprava
(napr. obrusovanie, otryskavanie)
a nanasanie naterov

Natieranie a potla¢ kovovych
obalov — nanasanie nastrekom

Natieranie drevenych povrchov —
priprava a nanasanie nateru

TVOC vietky Akykolvek vyduch | EN 12619 Raz rocne (*) (%) | BAT 14, BAT 15
sektory so zatazenim TVOC (3
<10 kg C/h

Akykolvek wyduch | VSeobecné | kontinudlne
so zatazenim TVOC | normy EN (%)

>10kg C/h
DMF Natieranie textilii, folii a papiera | K dispozicii | Raz za tri | BAT 15
() nie je Ziadna | mesiace (%)
norma EN (°)
NOy Termické ¢istenie odplynov EN 14792 Raz ro¢ne () BAT 17
co Termické Cistenie odplynov EN 15058 Raz ro¢ne () BAT 17

(1) Merania sa v moinom rozsahu vykonavaju vo faze s najvyssimi ocCakavanymi emisiami za beinych
prevadzkovych podmienok.

(2) Ak je zataZenie emisiami TVOC nizsie ako 0,1 kg C/h alebo v pripade nezniZovaného a stabilného zataZenia
emisiami TVOC niZieho ako 0,3 kg C/h moZno frekvenciu monitorovania zniZzit na raz za tri roky alebo meranie
mozno nahradit vypoétom, pricom podmienkou je, aby sa zabezpecili Udaje s rovnocennou vedeckou kvalitou.
(3) Pri termickom ¢isteni odplynov sa teplota v spalovacej komore meria nepretriite. Proces je kombinovany s
vystraznym systémom pre pripady, ak st teploty mimo optimalizovaného teplotného rozpétia.

(4) Vieobecné normy EN pre nepretriité meranie si EN15267-1, EN15267-2, EN15267-3 a EN 14181.

(5) Monitorovanie sa vykondva len vtedy, ak sa v procese pouziva DMF.

(6) Ak nie je k dispozicii norma EN, meranie zahrffia DMF obsiahnuty v kondenzovanej faze.

(7) Ak je v pripade vyduchu zataZenie emisiami TVOC nizsie ako 0,1 kg C/h, frekvenciu monitorovania mozno
zniZit na raz za tri roky.

Zisteny stav: BAT 11. nie je v prevadzke uplatfiovany
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Opis: Ano

V stiéasnosti prevadzkovatel vykondva monitorovanie emisii tuhych znecistujucich 1atok (TZL)
uvolfiovanych do ovzduSia .na vyduchoch z koncovych oxidalnych zariadeni TAR ana
vyduchoch zo striekacich kabin podla frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni, v stlade
s narodnou legislativou — Vyhlaskou MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii zo
stacionarnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni neskorsich
predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podfa nameraného hmotnostného toku.

Po uplynuti'prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude
musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii TZL uvolfovanych do ovzdusia
z techniky natierania vozidiel —nanasanie nastrekom (vyduchyV14-57, V15-64, V05-58 primer
1,2, V06-59 primer 3, VO7-69 BC I, V09-70 BC I, V08-62 CC |, V10-63 CCII) vintervale 1 x rocne.
V sicasnosti prevadzkovatel vykonava monitorovanie emisii celkového obsahu organického
uhlika, vyjadreného ako C (TOC = TVOC v zmysle BAT) uvolfiovanych do ovzdusia z TAR podla
frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni, v stlade s narodnou legislativou — Vyhlaskou
MZP SR ¢. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov zneéistovania
ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x
za 6 rokov, podla nameraného hmotnostného toku.

Z ostatnych vyduchov sa monitorovanie emisii vykonava na zdklade rocnej bilancie
organickych rozpustadiel — podla prilohy ¢ 6 vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z., VI. Postup
vypracovania rd¢nej bilancie rozpustadiel.

Po uplynuti prechodného obdobia na zostladenie sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude
musiet prevadzkovatel vykondvat monitorovanie emisii TOC uvolfiovanych do ovzdusia na
vyduchoch z prevadzky lakovna (V22-19 TAR ED, V27-20 TAR UBS, V34-21 TAR Primer, V40-22
TARTC I, V43-23 TARTC I, V14-57, V15-64, V05-58 primer 1,2, V06-59 primer 3, VO7-65 BC |,
V09-70 BC II, V08-62 CC |, V10-63 CC Il, V04-04 kataforéza, V13-71 voskovanie, V47-116
miesareri, V11-72 UBS tmelenie) v intervale 1 x ro€ne. Pre vyduchy V 08-62 CC | a V 10-63 CC
Il (na ktorych na zaklade spravy z merania emisii TOC dosahoval maximalny hmotnostny tok
TOC z vyduchu V 08-62 CC | hodnotu 12 714 g/hod a z vyduchu V 10-63 CC Il hodnotu 11 700
g/hod), nebude musiet prevadzkovatel wvykondvat kontinudlny monitoring, nakolko
v referenénom dokumente pre podavanie sprdv a monitorovanie emisii do ovzdusia a véd (JRC
Reference Report on Monitoring of Emissions of Air and Water from IED Installations) je
uvedené, Ze kontinualny monitoring TOC ma byt uplatneny pri splneni, okrem iného, aj
podmienky legislativnej poziadavky v zmysle narodnej legislativy, poZiadaviek zaverov o BAT,
resp. Smernice o priemyselnych emisiach. KedZe publikované zavery o BAT neurcuju Specificky
koncentraény emisny limit pre TOC v odpadovych plynoch vyjadreny ako koncentracia
v mg/m?3, resp. hmotnostny tok v g/hod, nie je opodstatnenost kontinudlne monitorovat
emisie TOC v odpadovych plynoch zvyduchov (protokol: Pracovné stretnutie k BAT
povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel ajej aplikacia pre automobilovy
priemysel).

V sUcasnosti prevadzkovatel vykonava monitorovanie emisii NOx a CO uvolfiovanych do
ovzdudia na vyduchoch ztermického Cistenia odplynov podla frekvencie uvedenej
v integrovanom povoleni, v stlade s nadrodnou legislativou — Vyhlaskou MZP SR €. 411/2012
Z.z. 0 monitorovani emisii zo stacionarnych zdrojov znedistovania ovzdusia a kvality ovzdusia
vich okoli vzneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podla
nameraného hmotnostného toku. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so
zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii
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NO, a CO uvolfiovanych do ovzdusia z termického Cistenia odplynov (vyduchy V22-19 ED TAR,
V27-20 UBS TAR, V34-21 Primer TAR, V40-22 TC1 TAR, V43-23 TC2 TAR) v intervale 1 x za 3
roky. Frekvencia monitoringu bola znizena z1 x roéne na 1 x za 3 roky zdévodu, ze
prevadzkovatel preukazal zatazenie vyduchov emisiami TOC nizsie ako 0,1 kg C/h.

1.1.9.3. Emisie do vody

BAT 12.

BAT 12. Spocivajui v monitorovani emisii do vody prinajmensom v intervaloch uvedenych v
tejto casti a v stilade s normami EN. Ak normy EN nie st k dispozicii, spo€ivaju v pouzivani
normy ISO, vnutrostatnych alebo inych medzinarodnych noriem, ktoré zabezpecuju ziskanie
udajov rovnocennej odbornej kvality.

Latka / | Sektor Norma Min. Monitorovanie
parameter frekvencia sUvisiace s
monitorovania

Natieranie vozidiel

TSS (*) Natieranie zvitkov EN 872

Nagieranie a potlac
kovovych obalov (len
v pripade plechoviek DWI)

Natieranie vozidiel

ChSK (%) (%) Natieranie zvitkov Nie je k dispozicii
EN

Natieranie a potlac
kovovych obalov (len
v pripade plechoviek DWI)

Natieranie vozidiel

TOC (1) (%) Natieranie zvitkov EN 1484

Natieranie a potlac
kovovych obalov (len
v pripade plechoviek DWI)

Cr(vl) (®) (]) | Natieranie vozidiel EN 1SO 10304-3 | po.  mesacne | BAT 21
: : . alebo EN ISO (2) )
Natieranie zvitkov 23913
Cr(® (") Natieranie vozidiel EN ISO 11885, EN
_ ISO 17294-2, EN
Natieranie zvitkov 1SO 15586
Ni (°) Natieranie vozidiel
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Natieranie zvitkov

Zn (°) Natieranie vozidiel

Natieranie zvitkov

AOX (°) Natieranie vozidiel EN ISO 9562

Natieranie zvitkov

Natieranie a potlac
kovovych obalov (len
v pripade plechoviek DWI)

F () (®) Natieranie vozidiel EN ISO 10304-1

Natieranie zvitkov

Natieranie a potlac
kovovych obalov (len
v pripade plechoviek DWI)

®

(1) Monitorovanie sa vykondva iba v pripade priameho vypustania do vodného recipienta.

(2) Frekvenciu monitorovania moZno zniZit na raz za tri mesiace, ak sa preukdZe, Ze Urovne emisii st dostatoéne
stabilné.

(3) V pripade diskontinudlneho vypustania, ktoré je menej ¢asté ako minimalna frekvencia monitorovania, sa
monitorovanie vykonava pri kaZzdej davke.

(4) Monitorovanie TOC a ChSK su alternativy. Uprednostriuje sa monitorovanie TOC, pretoZe si nevyZaduje
pouZivanie velmi toxickych zliéenin.

(5) Monitorovanie Cr(VI) sa vykonava len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zl(¢eniny Sestmocného chromu.

(6) V pripade nepriameho vypustania do vodného recipienta frekvenciu monitorovania mozno zniZit, ak je
Cistiarenn odpadovych vdd na naslednej urovni vhodne naprojektovana a vybavend na zniZovanie objemu
predmetnych znecistujlcich latok.

(7) Monitorovanie Cr sa vykonava len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zlGceniny chromu.

(8) Monitorovanie F- sa vykondva len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zltceniny fludru.

Zisteny stav: BAT 12. je v prevadzke uplatfiovany iastocne

Opis: Ano

Prevadzkovatel vykonava monitoring kvality vypustanej priemyselnej odpadovej vody z COV
do verejnej kanalizacie podla frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni:

Parameter Kantroloy Frekvencia Podmienky merania
profil
Mnoistvo  vypustanych - meranie bude zabezpecovat pre-
priemyselnych vadzkovatel wvypottom na zdklade
odpadovych vod z lakovne nameraného mnoistva odpadovej vody
[m?] A 1x vstupujucej do Eistiaceho procesu
" tyzdenne a odéitanim mnozstva odpadovych vod
z ostatnych prevadzok
- vysledky merania pisomne zazna-menavat
do prevadzkového dennika
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Mnoistvo  vypustanych - meranie bude zabezpecovat
priemyselnych 5 1% prevadzkovatel  na kontinualnom
odpadovych véd z COV »BY 5d indukénom prietokomeri
[m?] tyoenne vysledky merania pisomne zazna-
menavat do prevadzkového dennika
Kvalita priemyselnej kontrolu kvality vypGstanej priemyselnej
odpadovej vody odpadovej vody bude zabezpecovat
v ukazovateloch: prevadzkovatel  podla  podmienok
pH, CHSKc, BSKs, NL, RL, " Potas trvalej | uvedenych v opatrenic.1.2.3.2.2.
RAS, N-NHa4", Nee, Peei, EL, o€ prevadzky
NEL, PAL-A, Cu, Zn, Ni, Cd, | Na Vstupe do L
Hg, Pb, As, Crex, Cr®, PAU, GOy za 3 mesiace
AOX, S, F, CNew, CN
toxické, teplota
Kvalita priemyselnej kontrolu kvality vypustanej priemyselnej
odpadovej vody v uka- odpadovej vody bude zabezpelovat
zovateloch: prevadzkovatel  podla  podmienok
pH, CHSKc, BSKs, NL, RL, »D" 1% uvedenych v opatreni €. 1.2.3.2.2.
RAS, N-NHs*, Ncek., Pee, | navystupez :
EL, NEL, PAL-A, Cu, Zn, Ni, cov 24 paniesicige
Cd, Hg, Pb, As, Creex, Cr ®,
PAU, AOX, S, F, CNcei, CN
toxické, teplota
Ni ” kontrolu kvality vypUstanej priemyselnej
5 1x odpadovej vody bude zabezpecovat
na vystupe " ; : )
do VK za 3 mesiace | prevadzkovatel podla podmienok
uvedenych v opatreni €. B.2.3.2.2.

pH — reakcia vody, CHSKcr, - chemicka spotreba kyslika dichrémanom, BSKs — biologicka spotreba kyslika, NL-
nerozpustné latky, RL — rozpustné latky, RAS — rozpustné anorganické soli., N-NHa— amoniakalny dusik, Ncek. —
celkovy dusik, , Peei- fosfor celkovy, EL - extrahovatelné latky, NEL-IC — nepolarne extrahovatelné latky
(infraervené), PAL-A — povrchovo aktivne anidnové tenzidy, Cu - med, Zn — zinok, Ni - nikel, Cd - kadmium, Hg -
ortut, Pb -olovo, As —arzén, Cr celk. —chrém celkovy, Cr®*- chrém(VI), PAU — polycyklické aromatické uhlovodiky,
AOX —adsorbovatelné organicky viazané halogény, S —sira, F* -fluoridy, CN celk. — kyanidy celkové, CN toxické

kyanidy toxické

Priemyselné odpadové vody su do vodného toku vypustané nepriamo, t.j. s dalSou tGpravou
odpadovej vody na COV Horny Hricov.

V pripade nepriameho vypustania sa vzmysle zaverov BAT monitorovanie v ukazovateloch
TSS, ChSK a TOC nevykonava.

Pocas kontroly bolo zistené, Ze prevadzkovatel vykonava v zmysle integrovaného povolenia
monitorovanie v ukazovateloch Ni, Zn, F- a AOX v kontrolnom profile ,D“ na vystupe z COV, v
frekvencii 1 x za 3 mesiace ¢o je v rozpore s BAT 12. Po uplynuti prechodného obdobia na
zosuladenie sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykondavat
monitorovanie priemyselnej odpadovej vody v ukazovateloch Ni, Zn, F a AOX v kontrolnom
profile ,D” v intervale 1 x mesacne.
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1.1.10. Emisie pri OTNOC

BAT 13.

Na zniZenie frekvencie vyskytu OTNOC a zniZenie miery emisii pri OTNOC spocivaju v
pouZivani oboch technik uvedenych v tejto casti.

a) Identifikdcia kritického vybavenia

Opis: Vybavenie kritické z hladiska ochrany Zivotného prostredia (,kritické vybavenie”) sa
vymedzuje na zaklade posudenia rizika. V zasade sa to tyka vSetkého vybavenia a systémov, v
ktorych sa vyskytuju VOC (napr. systémy Cistenia odplynu, systémy zistovania Gnikov).

b) Inspekcie, udrZba a monitorovanie

Opis: StruktUrovany program na maximalizovanie dostupnosti a vykonnosti kritického
vybavenia, ktory zahffa Standardné prevadzkové postupy, preventivnu udrzbu, pravidelna a
neplanovanu udrzbu. Monitoruju sa obdobia OTNOC, ich trvanie, pricina a ak mozno, emisie
pocas ich vyskytu.

Zisteny stav: BAT 13. je v prevadzke uplatfiovany

Opis: Ano

BAT 13. je v prevadzke uplatiovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b).

Bezné prevadzkové podmienky st v prevadzke zabezpecené prevadzkovanim zariadenia v
zmysle platnych prevadzkovych poriadkov. Optimalne technicko-prevadzkové parametre
zariadeni su nastavené a kontinudlne monitorované riadiacim systémom prevadzky. V
pripade, Ze hogdnota nastaveného parametra prekroéi hranicu intervalu, ktory vymedzuje
beiné prevadzkové podmienky, alarm na to upozorni obsluhu zariadenia. Technicko-
prevadzkové parametre déleZité z hladiska ochrany ovzdusia su uvedené v prilohe €. 3 STPP a
TOO.

Udrzba zariadenia prevadzky lakovne prebieha v zmysle planu Gdrzby. Vietky vykonané tkony
suU zaznamenavané a archivované. V pripade vyskytu inych ako beinych prevadzkovych
podmienok je vzniknutd porucha okamzite odstranena. O poruchovych a havarijnych stavoch
sa vedu zdznamy v prevadzkovej evidencii prevadzkovatela.

1.1.11. Emisie v odpadovych plynoch
1.1.11.1. Emisie VOC
BAT 14.
Na zniZenie objemu emisii VOC z vyrobnych a skladovacich priestorov spocivaju v pouzivani
techniky a) a vhodnej kombinacie dalSich technik uvedenych v tejto casti.
a) Vyber, skoncipovanie a optimalizdcia systému
Opis: Pri vybere, koncipovani a optimalizacii systému odplynu sa zohlfadnuju parametre ako:
- objem odsatého vzduchu,
- typ a koncentracia rozpustadiel v odsatom vzduchu,
- typ zariadenia na Cistenie (Specializovany/centralizovany),
- zdravie a bezpecnost,
- energeticka efektivnost.
Orientacné poradie priorit pri vybere systému:
- oddelovanie odplynov s vysokou a nizkou koncentraciou VOC,
- techniky homogenizovania a zvySovania koncentracie VOC — pozri BAT 16 b) a c),
- techniky zhodnotenia rozpustadiel z odplynov — pozri BAT 15,
- techniky zniZovania objemu VOC s rekuperaciou tepla — pozri BAT 15,
- techniky zniZovania objemu VOC bez rekuperacie tepla — pozri BAT 15.
Pouzitelnost: VSeobecne pouZitelna technika
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b) Odsdvanie vzduchu ¢o najblizsie pri mieste, kde sa materidly obsahujuce VOC aplikuju

Opis: Odsavanie vzduchu ¢o najblizsie pri mieste, kde sa materidly aplikujd, pri plnom alebo

¢iasto€nom uzavreti priestorov, kde sa rozpustadla aplikuju (napr. natieracie stroje, aplikaéné

stroje, striekacie kabiny). Odsaty vzduch sa moze Cistit v systémoch cistenia odplynu.

Pouzitelnost: Technika nemusi byt pouZitelna, ak uzavretie priestoru znamena stazeny pristup

k strojom pocas prevadzky. Pouzitefnost techniky moze byt obmedzena tvarom a rozmermi

oblasti, ktora sa ma uzavriet.

¢) Odsdvanie vzduchu ¢o najbliZsie pri mieste, kde sa farby/ndtery/ lepidld/tlacové farby
pripravuji

Opis: Odsédvanie vzduchu €o najblizsie pri mieste, kde sa farby/natery/lepidla/tlacové farby

pripravuju (napr. priestor, kde sa namieSavaju). Odsaty vzduch sa moézZe Cistit v systémoch

Cistenia odplynu.

Pouzitelnost: Technika pouzitelna len v priestoroch, kde sa farby/natery/lepidla/ tlacové farby

pripravuju.

d) Odsdvanie vzduchu z procesov susenia/ vypalovania

Opis: Vypalovacie pece/susicky su vybavené systémom odsavania vzduchu. Odsaty vzduch sa

mdze Cistit v systémoch Cistenia odplynu.

Pouzitelnost: Technika pouzitelna len pri procesoch susenia/ vypalovania.

e) Minimalizovanie fugitivnych emisii a strat tepla z peci/susiciek bud’ prostrednictvom
utesnenia vstupnych a vystupnych otvorov vypalovacich peci/susiciek alebo vytvorenim
podtlaku pri su$eni

Opis: Vstupné a vystupné otvory vypalovacich peci/susiciek sa utesnia s cieflom minimalizovat

fugitivne emisie VOC a straty tepla. Utesnenie sa moze dosiahnut pomocou vzduchovych

trysiek alebo vzduchovych nozov, dveri, plastovych alebo kovovych zavesov, vodiacich epeli
atd. Alternativnou moznostou je udrziavat pece/susicky pod podtlakom.

Pouzitelnost: Technika pouZitelna len vtedy, ak sa pouzivaju vypalovacie pece/susicky.

f) Odsdvanie vzduchu zo zény na chladenie

Opis: Ak sa podklady po suseni/vypalovani chladia, vzduch zo zény na chladenie sa odsdva a

maze sa Cistit v systémoch Cistenia odplynu.

Pouzitelnost: Technika pouzitelnd len vtedy, ak sa podklady po suseni/vypalovani chladia.

g) Odsdvanie vzduchu z priestorov, kde sa skladuju prirodné suroviny, rozpustadld a odpad
obsahujuci rozpustadld

Opis: Vzduch z priestorov, kde sa skladuju prirodné suroviny, a/alebo jednotlivych nadob na

prirodné suroviny, rozpustadla a odpad obsahujlci rozpustadla sa odsava a moze sa Cistit v

systémoch Cistenia odplynu.

PouZitelnost: Technika nemusi byt pouzitelna v pripade uzavretych nadob alebo pri skladovani

prirodnych surovin, rozpustadiel a odpadov obsahujtcich rozpastadla s nizkym tlakom par a

nizkou toxicitou.

h) Odsdvanie vzduchu z priestorov na Cistenie

Opis: Vzduch z priestorov, kde sa sucasti strojov a vybavenie Cistia organickymi rozpustadlami

(ruéne alebo automatizovane), sa odsava a moze sa Cistit v systémoch cistenia odplynu.

Pouzitelnost: Technika pouzitelna len v priestoroch, kde sa sucasti strojov a vybavenie Cistia

organickymi rozpustadlami.

Zisteny stav: BAT 14. je v prevadzke uplatiovany

Opis: Ano

BAT 14. je v prevadzke uplatriovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c), d), e), ), g),

h).
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Systém odpadového plynu je realizovany tak, Ze odpadova vzdusnina z jednotlivych casti
technologického procesu povrchovej Upravy automobilov je samostatne odsavana a v
zavislosti od jej povahy je pred vypustanim do vonkajsieho ovzdusia upravovana.

Vzdusnina zo susiacich peci je vedena do prislusnych koncovych oxidac¢nych zariadeni TAR, kde
dochadza k termickému rozkladu prchavych organickych |atok. Po vyuZiti tepla zo spalin sa
odvadza nad strechu haly lakovne do vonkajSieho ovzdusia.

Povrchova uprava automobilov prebieha v uzatvorenych kabinach a susiarfiach. Rovnako trasy
dopravnika st umiestnené v uzatvorenych tuneloch. V striekacich kabinach aj sugiacich
peciach je vytvoreny podtlak (air balance) z dovodu zamedzenia Unikov emisii znecistujucich
latok inym spdsobom ako organizovanym odvodom nad strechu vyrobnej haly. Na vstupoch
je realizovany tzv. air seal (vzduchova clona).

Priestory kde sa materidly s obsahom organickych rozpustadiel skladuja a upravuju alebo kde
prebieha Cistenie su odsavané a bez dalSieho cCistenia vypustané do vonkajsieho ovzdusia.

BAT 15.

Na zniZzenie emisii VOC v odpadovych plynoch a zvySenie efektivnosti vyuzivania zdrojov
spocivaju v pouzivani jednej z technik uvedenych v tejto ¢asti alebo ich kombinacie.

L. Zachvtavanie a zhodnocovanie rozpustadiel v odplynoch

a) Kondenzacia

Opis: Technikama odstranenie organickych zlG¢enin prostrednictvom zniZenia teploty pod ich
rosny bod, aby doslo k skvapalneniu par. V zavislosti od pozadovaného rozpitia prevadzkovych
teplot sa pouzivaju rozne chladivd, napr. chladiaca voda, chladena voda (teplota spravidla okolo
5 °C), amoniak alebo propan.

Pouzitel'nost: PouziteInost’ techniky méze byt obmedzend nadmernou potrebou energie na
zhodnotenie v dosledku nizkeho obsahu VOC.

b) Adsorpcia pomocou aktivneho uhlia alebo zeolitov

Opis: VOC sa adsorbuju na povrchu aktivneho uhlia, zeolitov alebo papiera z uhlikovych
vlakien. Adsorbat sa nasledne desorbuje, napr. parou (Casto v danej lokalite), na ucely
opitovného pouzitia alebo zne$kodnenia a adsorbent sa opédtovne pouZzije. Pri kontinuélnej
prevadzke sa obvykle prevadzkuju sucasne viac ako dva adsorbéry, jeden z nich v desorpénom
rezime. Adsorpcia sa takisto ¢asto vyuziva ako faza zvySovania koncentracie s cielom zvysit
ucinnost’ nasledujucej oxidacie.

Pouzitel'nost: Pouzitelnost’ techniky moze byt obmedzena nadmernou potrebou energie na
zhodnotenie v dosledku nizkeho obsahu VOC.

¢) Absorpcia pomocou vhodnej kvapaliny

Opis: Na odstranenie znetist'ujucich latok, a to predovsetkym rozpustnych zlicenin a tuhych
latok (TZL), z odplynu prostrednictvom absorpcie sa pouziva vhodna kvapalina. Zhodnotenie
rozptstadiel je mozné, napriklad prostrednictvom destilacie alebo termalnej desorpcie.
(Odstranovanie TZL — pozri BAT 18).

Pouzitel'nost: VSeobecne pouziteI'na technika.

[1. Termicka uprava rozpustadiel v odplynoch s energetickym zhodnocovanim

d) Qdvedenie odplynov do spalovacieho zariadenia

Opis: V3etky odplyny alebo ich ¢ast’ sa odvadzaju ako spalovaci vzduch a dodatoéné palivo do
spal'ovacieho zariadenia (aj do zariadeni kombinovanej vyroby tepla a elektriny — KVET)
pouzivaného na vyrobu pary a/alebo elektriny.

Pouzitel'nost: Technika nie je pouzitel'na, ak odplyny obsahuju latky uvedené v ¢lanku 59 ods.
5 smernice o priemyselnych emisiach. Pouzitel'nost  techniky moze byt’ obmedzena v désledku
otazok bezpe¢nosti.

e) Rekuperacnd tepelna oxidacia
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Opis: Tepelna oxidacia vyuzivajica teplo z odpadovych plynov, napr. na predhriatie

privadzanych odplynov.

Pouzitel'nost’: VSeobecne pouzitel'na technika.

/) Regeneracnd tepelna oxiddcia s viacerymi [6Zkami alebo bezventilovym rotacnym
distributorom vzduchu

Opis: Oxidator s viacerymi l6zkami (tromi alebo piatimi) s keramickou napliou. Lozka su

vymennikmi tepla, ktoré sa striedavo zohrievajii dymovymi odpadovymi plynmi z oxidécie,

nasledne sa tok zvrati, aby sa zohrial vzduch nasdvany do oxidatora. Tok sa otaca v

pravidelnych intervaloch. V bezventilovom rota¢nom distributore vzduchu sa keramické

médium nachadza v jedinej rotujucej komore rozdelenej na viacero klinovych dielov.

PouziteI'nost: VSeobecne pouzitel'na technika.

2) Katalyticka oxidacia

Opis: Oxidacia VOC za pomoci katalyzatora na zniZenie oxida¢nej teploty a zniZenie spotreby

paliva. Odpadové teplo mozno rekuperovat’ pomocou rekuperaénych alebo regeneraénych

typov vymennikov tepla. Vyssie oxidacné teploty (500 — 750 °C) sa pouzivaji na Cistenie

odplynu z vyroby drétov na navijanie.

PouziteI'nost: Pouzitel'nost’ techniky méze byt obmedzend pritomnostou katalyzatorovych

jedov.

[1I. Uprava rozpustadiel v odplynoch bez zhodnocovania rozpuitadiel alebo energetického

zhodnocovania

h) Biologické cistenie odplynov

Opis: Odplyny sa, zbavia TZL a odvedi do reaktora s biofiltratnym substratom. Biofilter

pozostava z 10zka z organického materialu (napriklad raseliny, vresu, kompostu, korefiov, kory

stromov, ihli¢natého dreva a ich rdéznych kombindcii) alebo nejakého inertného materialu

(napriklad il, aktivne uhlie a polyuretdn), kde tok odplynu oxiduju prirodzene sa vyskytujice

mikroorganizmy biologicky na oxid uhli¢ity, vodu, anorganické soli a biomasu. Biofilter je

citlivy na TZL, vysoké teploty alebo vyrazné zmeny odplynu, napr. vstupnej teploty alebo

koncentracie VOC. Mozna potreba dodato¢ného davkovania Zivin.

Pouzitel'nost: Technika je pouzitel'na len pri uprave biologicky rozloziteI'nych rozpustadiel.

i) Tepelna oxidacia

Opis: Oxidacia VOC v toku odplynov, tak Ze sa ich zmes so vzduchom alebo s kyslikom zahreje

nad troven jej bodu samovznietenia v spalovacej komore a teplota sa udrziava vysoka

dostato¢ne dlho na to, aby sa VOC spalili na oxid uhlicity a vodu.

Pouzitel'nost’: VSeobecne pouzitel'na technika

Rozsahy arovne emisii suvisiace s BAT (BAT-AEL) sa uvadzaju v tabulkéach 11, 15, 17, 19,

21,24, 27, 30, 32 a 35 tychto zaverov o BAT.

Zisteny stav: BAT 15. je v prevadzke uplatiiovany

Opis: Ano

BAT 15. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim technik uvedenych v pism. e).

Odpadova vzdudnina zo suSiacich peci je potrubim vedenda do prisluiného koncového

oxidacného zariadenia (TAR), kde su prchavé organické zliceniny odlu¢ované. Vyhrievanie

peci je zabezpecené okrem nepriameho ohrevu pretlakovymi horakmi aj nepriamym ohrevom

vzdusninou z TAR cez vymenniky tepla.

BAT 16.

Na zniZenie spotreby energie systému na zniZzovanie VOC spocivaju v pouzivani jednej z

technik uvedenych v tejto casti alebo ich kombinacie.

a) UdrZiavanie koncentrdcie VOC odvddzanych do systému Cistenia odplynov pomocou
ventildtorov s frekvenénym menicom
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Opis: PouZivanie ventilatorov s frekvenénym menicom pri centralizovanych systémoch Cistenia
odplynu na moduldciu pradenia vzduchu tak, aby zodpovedalo odplynom zo zariadenia, ktoré
je prave v prevadzke.

PouZitelnost: Technika je pouZitelna len pri centralnych systémoch termického CEistenia
odplynu pri procesoch prebiehajucich po davkach, napr. tlac.

b) Vnutorné koncentrovanie rozpustadiel v odplynoch

Opis: Odplyny sa v procesoch (vo vnutri) recirkuluji vo vypalovacich peciach/susic¢kach
a/alebo v striekacich kabinach, aby sa zvysila koncentracia VOC v odplynoch, a tak dosiahla
vyssia redukéna efektivnost systémov Cistenia odplynov.

PouzZitelnost: Pouzitelnost techniky mdzie byt ovplyvnena zdravotnymi a bezpeénostnymi
faktormi (napr. LEL) a poziadavkami na kvalitu vyrobku alebo jeho $pecifikdciami.

¢) VonkajSie koncentrovanie rozpustadiel v odplynoch prostrednictvom adsorpcie

Opis: Koncentracia rozpustadiel v odplynoch sa zvySuje nepretrzitym cirkuldrnym tokom
vzduchu z procesov v striekacich kabinach, podla moznosti v kombindcii s odplynmi z
vypalovacich peci/susi¢iek pomocou vybavenia na adsorpciu. Takéto vybavenie méze zahfniat:
- adsorbér s aktivnym uhlim alebo zeolitom v pevnom |6zku,

adsorbér s aktivnym uhlim vo fluidnom |6Zku,

rotorovy adsorbér s aktivnym uhlim alebo zeolitom,

molekulové sito.

Pouzitelnost: Ppuzitelnost techniky méze byt obmedzena nadmernou potrebou energie v
désledku nizkeho obsahu VOC.

d) Technika vzduchovej komory na zniZenie objemu odpadovych plynov

Opis: Odplyny z vypalovacich peci/susiciek sa odvadzaju do velkej vzduchovej komory a
Ciastocne sa recirkuluji ako vzduch nasavany do vypalovacich peci/susi¢iek. Nadbytoény
vzduch zo vzduchovej komory sa odvadza do zariadenia na Cistenie odplynov. Tymto cyklom
sa zvysuje obsah VOC vo vzduchu vo vypalovacich peciach/susickach a zniZuje objem
odpadovych plynov.

Pouzitelnost: VSeobecne pouZitelna technika

Zisteny stav: BAT 16. je v prevadzke uplatiovany iastocne

Opis: Ano

BAT 16. je v prevadzke uplatiiovany Ciasto¢ne pouzitim technik uvedenych v pism. a).
Prevadzkovatel na zniZenie spotreby energie systému na znizovanie VOC pouZiva techniku
uzivania koncentracie VOC odvadzanych do systému Cistenia odplynov pomocou ventilatorov
s frekvenénym menicom.

Cirkulujaci susiaci vzduch obsahujuci prchavé organické latky (VOC) je odvadzany do
dopalovacieho zariadenia TAR, v ktorom je tepelna energia z procesu rekuperovana a pouziva
sa na predohrev vypalovacich peci.

V sU&asnosti nie su frekvencné menice instalované, zatial len klapky. Instalacia frekvenénych
menicov je planovana.

Za UZelom zniZenia spotreby energie systému na zniZzovanie VOC odvadzanych do systému
tistenia odplynov pomocou ventilatorov s frekvenénym meni¢om bude musiet prevadzkovatel
po nadobudnuti t¢innosti dokumentu BAT, t.j. od. 10.12.2024 zabezpedit plnenie aspori jednej
z technik _uvedenych v BAT 16, aby zabezpedil siulad poZiadaviek kladenych na zniZenie
spotreby energie systému na znizovanie VOC.
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1.1.11.2. Emisie NOxa CO

BAT 17.

Na znizenie emisii NOX v odpadovych plynoch pri si¢asnom obmedzeni emisii CO z termickej
upravy rozpustadiel v odplynoch spocivaji BAT v pouZivani techniky a) alebo oboch technik
uvedenych v tejto casti.

a) Optimalizdcia podmienok termickej upravy (koncepcia a prevddzkovanie)

Opis: Dobra koncepcia spalovacich komér, hordkov a suvisiaceho vybavenia/zariadeni sa
kombinuje s optimalizaciou podmienok spalovania (napr. ovladanim spalovacich parametrov
ako teplota a-zdrin\’/ ¢as) s vyuzitim automatickych systémov alebo bez nich a pravidelna
planovana Gdrzba systému spalovania podfa odporucani dodavatela.

Pouzitelnost: Pouzitelnost koncepcie méze byt obmedzena pri existujucich prevadzkach.

b) PouzZivanie hordkov s nizkou produkciou NOy

Opis: Znizuje sa maximalna teplota plamena v spalovacej komore, o znamena, Ze spalovanie
sa spomaluje, ale dokondi, pricom sa zvySuje miera prenosu tepla (zvySena emisivita plamena).
Kombinuje sa s dlh§im zdrznym ¢asom v zaujme dosiahnutia poZzadovaného znic¢enia VOC.
PouZitelnost: PouZitefnost techniky moze byt v existujicich prevadzkach obmedzend ich
konstrukciou a/alebo prevadzkovymi obmedzeniami.

Tabulka 1
Rozsah drovne emisii suvisiaci s BAT (BAT-AEL) pre emisie NOX v odpadovych plynoch a
orientacény rozsah'trovne emisii pre emisie CO v odpadovych plynoch z termického Cistenia
odplynov

Ukazovatel | Jednotka | BAT-AEL (%) Orientaény rozsah Urovne emisii
(Y (denny priemer alebo

(denny priemer alebo priemernd priemerna hodnota za obdobie

hodnota za obdobie odberu | S ook

vzoriek)
NOx mg/Nm? 20-130 (%) Ziadna orienta¢na hodnota
co Ziadne BAT-AEL 20-150

(1) BAT-AEL a orientacny rozsah neplatia, ak sa odplyny odvadzaju do spalovacieho zariadenia.
(2) BAT-AEL sa nemusia uplatriovat, ak st v odplyne pritomné zliéeniny obsahujice dusik [napr. DMF alebo NMP
(1-metyl-2- pyroliddn)].
Zisteny stav: BAT 17. je v prevadzke uplatiiovany

Tabulka 1 nie je v prevadzke uplatinovana
Opis: Ano
BAT 17. je v prevadzke uplatiiovany pouzitim technik uvedenych v pism. a).
Odpadova vzdusnina odsavana zo suSiacich peci je vedend do prislusnych koncovych
oxidacnych zariadeni (TAR), kde dochadza ktermickému rozkladu organickych prchavych
latok. Po vyuziti tepla zo spalin je vzdusnina vedend do vonkajSieho ovzdusia. Prevadzkové
parametre zariadeni su nastavené dodavatefom. Teplota spalovania je kontinudlne
monitorovana. Pravidelna udrzba zariadeni prebieha v zmysle planu Gdrzby.
Na vyduchoch koncovych oxidaénych zariadeni bolo v dfioch 02.- 05.12.2019 realizované
opravnené meranie emisii, kde vzmysle spravy z merania ¢. 04/0312/A/19-ME zo dna
28.01.2020 boli namerané nasledovné emisné hodnoty:
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TAR ED

Priemerna hodnota koncentracie NOx v odpadovom plyne je 159 mg/mn s 17%02>
Priemerna hodnota koncentracie CO v odpadovom plyne je 63 mg/mn s 17%02°
TAR UBS

Priemerna hodnota koncentricie NOx v odpadovom plyne je 135 mg/mn,s,17%02>
Priemerna hodnota koncentracie CO v odpadovom plyne je 75 mg/mn s 17%02°
TAR Primer

Priemerna hodnota koncentracie NOx v odpadovom plyne je 157 mg/mn s,17%02°
Priemernd hodnota koncentracie CO v odpadovom plyne je 75 mg/mn,s,17%02°
TAR Top Coat 1

Priemernd hodnota koncentracie NOx v odpadovom plyne je 148 mg/mn s 17%02°
Priemernd hodnota koncentrécie CO v odpadovom plyne je 9 mg/mn s 17%023
TAR Top Coat 2

Priemerna hodnota koncentracie NOx v odpadovom plyne je 141 mg/mn,s,17%02°
Priemerna hodnota koncentrécie CO v odpadovom plyne je 82 mg/mn s 17%02°

Rozsahy Urovne emisii stvisiace s najlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) a orientacné
rozsahy Urovne emisii v pripade emisii v odpadovych plynoch, ktoré sa uvadzaju v tychto
zadveroch o BAT, sa tykaju koncentracii vyjadrenych ako hmotnost uvolfiovanej latky na objem
odpadového plynu za tychto Standardnych podmienok: suchy plyn pri teplote 273,15 K a tlaku
101,3 kPa, bez korekcie na obsah kyslika, a vyjadruju sa v jednotke mg/Nm?.

BAT-AEL pre ukazovatel NOx a orientacny rozsah pre ukazovatel CO su v tabulke 1 definované
bez prepoétu na 17 % kyslik. Dévodom stanovenia takto stanoveného BAT-AEL je moZnost
porovnavania dosahovanych vysledkov merani v ramci EU.

PrepoCet BAT-AEL na stanovenie pri 17 % kysliku (protokol: Pracovné stretnutie k BAT
povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel ajej aplikdcia pre automobilovy
priemysel):

Ukazovatel NOx mg/Nm?
BAT-AEL (bez prepoctu na referencny kyslik) 20-130
Prepocitany BAT-AEL (na 17 % kyslik) 41-266
Aktudlny legislativny limit (s prepoctom na 17 % kyslik) 200

Po nadobudnuti U¢innosti dokumentu BAT, t.j. od. 10.12.2024 bude rozsah urovne emisii pre
emisie NOx v odpadovych plynoch aorientaény rozsah Urovne emisii pre emisie CO
v odpadovych plynoch z termického Cistenia odplynov stanoveny nasledovne:
- Vintegrovanom povoleni bude ponechany aktualny limit zo slovenskej legislativy
s prepoctom na 17 % kyslik pre ukazovanie NOx aj CO.
- Vintegrovanom povoleni bude v zmysle BAT uplatrfiovany BAT-AEL pre ukazovatel NOx
bez prepoctu na 17 % kyslik.
- Vintegrovanom povoleni bude v sulade s BAT uplatfiovany len orientacny rozsah
urovne emisii pre ukazovatel CO bez prepoctu na 17 % kyslik.
- Spravy zopravneného merania emisii budd vyhodnocované pre oba pripady (s
prepoctom aj bez prepoétu na 17 % kyslik), aby bolo moiné preukdzat sulad ako
v zmysle slovenskej legislativy, tak aj podla STS BREF.
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1.1.11.3. Emisie TZL

BAT 18.

Na zniZenie emisii TZL v odpadovych plynoch z pripravy povrchu podkladov, ich rezania,

nanasania nateru a procesov konecnej Gipravy v sektoroch a procesoch uvedenych v tabulke

2 spocivaju v pouzivani jednej z technik uvedenych v tejto casti alebo ich kombinacie.

a) Striekacia kabina s odlu¢ovanim za mokra (vodnd clona na stene, na ktoru ndstrek
dopada)

Opis: Vodna clona stekajtica vertikalne po zadnej stene striekacej kabiny, ktora zachytava

Ciastocky farby z prestreku. Zmes vody a farby sa zachytava v nadrzi a voda sa recirkuluje.

b) Mokra vypierka

Opis: Ciastocky farby a iné TZL v odplynoch sa oddeluju v systémoch pracok plynu pomocou

intenzivneho zmiesavania odplynu s vodou. [Odstrariovanie VOC — pozri BAT 15 c).]

c) Suché oddelenie prestrekov predupravenym materidlom

Opis: Proces suchého oddelenia prestrekov pomocou membranovych filtrov kombinovanych

s vapencom ako materidlom, ktorym sa membrany predupravia na ochranu pred zanesenim.

d) Suché oddelenie prestrekov pomocou filtrov

Opis: Systém mechanického oddelenia, napr. pomocou lepenky, latky alebo spekatu.

e) Elektrostaticky odlucovac

Opis: V elektrostatickych odlucovacoch sa ¢astice nabiju a oddeluju pod vplyvom elektrického

pola. V suchom elektrostatickom odlucovaci sa zhromazdeny material odstraniuje mechanicky

(napr. vytrasenim®vibraciou, stlacenym vzduchom). V mokrom elektrostatickom odlucovaci sa

materidl vyplachne vhodnou kvapalinou, spravidla odlu¢ovacim &inidlom na béaze vody.

Tabulka 2
Rozsahy urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre emisie TZL v odpadovych plynoch
Ukazovatel Sektor Proces Jednotka | BAT-AEL (denny
priemer alebo
priemerna hodnota za
obdobie odberu
vzoriek)
TZL Natieranie vozidiel Nanasanie mg/Nm3 | <1-3
nastrekom
Natieranie inych | Nanasanie
kovovych nastrekom
a plastovych povrchov
Natieranie lietadiel Priprava, nanasanie
naterov

Natieranie a potlac | Aplikacia nastrekom
kovovych obalov

Natieranie drevenych | Priprava, nanasanie
povrchov nateru
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Zisteny stav: BAT 18. je v prevadzke uplatfiovany

Opis: Ano

BAT 18. je v prevadzke uplatfovany pouZitim technik uvedenych v pism. b).

Ciastocky farby obsiahnuté vo vzdusnine zo striekacich kabin st strhavané do priestorov pod
striekacou kabinou k separatoru farby (scrubber).

Na vyduchoch zo striekacich kabin sa v dnoch 22.06.2021 uskutocnilo oprdvnené meranie
emisii, kde v zmysle spravy z merania ¢. 04/2106/A/21-ME zo dfa 16.07.2021 boli namerané
nasledovné priemerné hodnoty koncentracii TZL v odpadovom plyne:

- striekacia kabina Primer 1,2 — 1 mg/my 3

Na vyduchoch zo striekacich kabin sa v drioch 09.-15.10.2019 uskutoc¢nilo opravnené meranie
emisii, kde v zmysle spravy z merania ¢. 04/1010/D/19-ME zo dna 12.12.2019 boli namerané
nasledovné priemerné hodnoty koncentracii TZL v odpadovom plyne:

- striekacia kabina Primer 3 — 1 mg/mn¢°

- striekacia kabina Base Coat 1 — 1 mg/mn 3

- striekacia kabina Clear Coat 1 - 1 mg/my,s3

- striekacia kabina Base Coat 2 — 1 mg/mns*

- striekacia kabina Clear Coat 2 — 1 mg/mpn¢’

1.1.12. Energeticka efektivnost
BAT 19. "
Na efektivne vyuzivanie energie spocivaju v pouZivani technik a) a b) a vhodnej kombinacie
technik c) aZ h) uvedenych v tejto Casti.
Techniky riadenia
a) Pldn energetickej efektivnosti
Opis: Plan energetickej efektivnosti je sucastou EMS (pozri BAT 1) a obsahuje vymedzenie a
vypocet 3pecifickej spotreby energie na cinnost, kaZdoro¢né stanovenie klucovych
ukazovatelov vykonnosti (napriklad MWh/tonu vyrobku) a planovanie cielfov pravidelného
zlepSovania a suvisiacich opatreni. Plan je prispésobeny Specifikam prevadzky, pokial ide o
vykondvané procesy, materialy, vyrobky atd".
Pouzitelnost: Miera podrobnosti a podstata planu energetickej efektivnosti a zaznamu o
energetickej bilancii budl spravidla zavisiet od povahy, velkosti a komplexnosti zariadenia,
ako aj druhov pouzivanych zdrojov energie. Technika nemusi byt pouZitelna, ak sa ¢innost STS
vykonava vo vdcSom zariadeni, za predpokladu, Ze plan energetickej efektivnosti a zaznam o
b) Zdznam o energetickej bilancii
Opis: Kazdorocne sa zostavi zaznam o energetickej bilancii, ktory obsahuje rozélenenie
spotreby a vyroby energie (vratane vyvozu energie) podfa druhu zdroja (napr. elektrina,
fosilne paliva, energia z obnovitelnych zdrojov, dovazané teplo a/alebo chladenie). To zahffa:

i} vymedzenie energetickych hranic Cinnosti STS;

i) informacie o spotrebe energie, pokial ide o dodanu energiu;

iii) informacie o energii vyvezenej z prevadzky;

iv) informacie o toku energie (napr. Sankeyove diagramy alebo energetické bilancie), z

ktorych vyplyva, ako sa energia pouziva pocas procesu.

Zaznam o energetickej bilancii je prispdsobeny Specifikam prevadzky, pokial ide o vykonavané
procesy, materialy atd.
Pouzitelnost: Miera podrobnosti a podstata planu energetickej efektivnosti a zaznamu o
energetickej bilancii budu spravidla zavisiet od povahy, velkosti a komplexnosti zariadenia,
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ako aj druhov pouzivanych zdrojov energie. Technika nemusi byt pouzitelnd, ak sa ¢innost STS

vykondva vo vacsom zariadeni, za predpokladu, Zze plan energetickej efektivnosti a zaznam o

Techniky suvisiace s procesom

c) Tepelnd izoldcia nddrZi a vani obsahujucich chladené alebo zahrievané kvapaliny, ako aj
spalovacich a parnych systémov

Opis: Na tento Gcel mozu sluZit napriklad:

— nadrze s dvojitou stenou,

— predizolované nadrze,

— izolacia vybavenia na spalovanie, parovodov a potrubi obsahujucich chladené alebo

zahrievané kvapaliny.

Pouzitelnost: VSeobecne pouzitelnd technika

d) Rekuperdcia tepla prostrednictvom kogenerdcie — KVET (kombinovand vyroba tepla a
elektriny) alebo trigenerdcia (kombinovand vyroba elektriny, tepla a chladu)

Opis: Rekuperacia tepla (predovsetkym z parného systému) na zohrievanie vody/vyrobu pary

na poutzitie v priemyselnych procesoch/¢innostiach. Trigeneracia je systém kogeneracie s

absorpénym chladi¢om vyuZivajucim nizkoenergetické teplo na chladenie vody.

PouZitelnost: Pouzitelnost techniky moze byt obmedzena dispozicnym rieSenim prevadzky,

vlastnostami pridov hordceho plynu (napr. prietok, teplota) alebo absenciou dopytu po teple.

e) Rekuperdcia tepla z prudov hortceho plynu

Opis: Rekuperaciafenergie z pridov horuceho plynu (napr. zo susiciek alebo zén na chladenie),

napr. ich recirkuldciou ako procesného vzduchu prostrednictvom pouZivania vymennikov

tepla v procesoch alebo externe.

PouZitelnost: Pouzitelnost techniky moze byt obmedzena dispozicnym rieSenim prevadzky,

vlastnostami pridov hordceho plynu (napr. prietok, teplota) alebo absenciou dopytu po teple.

f)  Prispésobenie toku procesného vzduchu a odplynov

Opis: Prispésobenie tokov procesného vzduchu a odplynov podla potreby. Zahfia

obmedzenie ventildcie vzduchu pocas chodu naprdzdno alebo udriby.

Pouzitelnost: Vseobecne pouzitelna technika

g) Recirkuldcia odplynov zo striekacej kabiny

Opis: Zachytavanie a recirkulacia odplynov zo striekacej kabiny v kombinacii s efektivnym

oddelenim prestrekov. Spotreba energie je nizsia nez v pripade pouZzitia ¢erstvého vzduchu

Pouzitelnost: PouZitelnost techniky mdze byt obmedzena aspektmi tykajucimi sa zdravia a

bezpecnosti.

h) Optimalizovand cirkuldcia teplého vzduchu vo velkoobjemovych vypalovacich kabinach
pomocou ventildtora

Opis: Vzduch sa vyfukuje len do jednej Casti vypalovacej kabiny a distribuuje pomocou

ventilatora, ktory laminarne prudenie vzduchu meni na pozadované turbulentné prudenie.

Pouzitelnost: Technika je pouZitelna len v sektoroch, v ktorych sa natery nanasaju nastrekom.

Tabulka 3
Rozsahy urovne environmentalnej vykonnosti suvisiace s BAT (BAT-AEPL) tykajlce sa
Specifickej spotreby energie

Sektor Typ vyrobku Jednotka BAT-AEPL

(rocny priemer)
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Natieranie vozidiel | Osobné vozidla MWh/natreté ,5—1.3
vozidlo
Lahké Gzitkové vozidla 0,8-2
Kabiny nakladnych vozidiel 1-2
Nakladné vozidla 0,3-0,5
Natieranie zvitkov | Ocelové a/alebo hlinikové | kWh/m?  natretych | 0,2-2,5 (%)
zvitky zvitkov
Natieranie textilii, | Natieranie textilii | kWh/m? natretého | 1-5
folii a papiera polyuretdnom a/alebo | povrchu
polyvinylchloridom
Vyroba drétov na | Droty s priemernym | kWh/kg natretého | <5
navijanie priemerom > 0,1 mm drétu
Natieranie a potlac | Vietky typy vyrobkov kWh/m? natretého | 0,3-1,5
kovovych obalov povrchu
Ofsetova kotu&ova | Vietky typy vyrobkov Wh/m?  potlacenej | 4 - 14
heatserova tlac plochy
Flexografia Vsetky typy vyrobkov Wh/m?  potlaenej | 50 - 350
a kotucova plochy
hibkotla¢  (okrem
publikacii)
Kotu¢ova hibkotla¢ | Vietky typy vyrobkov Wh/m?  potlacenej | 10 - 30
(publikacie) plochy
(1) BAT-AEPL sa nemusia uplatfiovat, ak linka na natieranie zvitkov tvori sucast vac¢sieho vyrobného zariadenia

(napr. oceliarske zavody) alebo v pripade kombiliniek

Stvisiace monitorovanie je opisané v BAT 19 pism. b)
Zisteny stav: BAT 19. je v prevadzke uplatfiovany
Tabulka 3 nie je v prevadzke uplatfiovana

Opis: Ano

BAT 19. je v prevadzke uplatnovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c), e), f).

Plan energetickej efektivnosti je sti¢astou riadenia prevadzky — systém ECO EMOS a systém
BMS (Building Management System).

Na linke PT su nadrze na fosfat a degrease zaizolované.

Zariadenia TAR a parovody su izolované.

Tepelna energia z procesu oxidacie VOC v TAR je rekuperovand a pouZiva sa na predohrev
vypalovacich peci. V pripade ED TAR je vyuZivana aj na predohrev vzduchu v Primer AHU1.

V striekacich kabinach sa prispdsobuje ventilacia — vikendovy mad, cleaning maod.

Rozsahy Urovne environmentdlnej vykonnosti tykajuce sa 3pecifickej spotreby energie sa
vztahuje na rocny priemer na 1 natreté auto.

Prevadzkovatel predlozil rozsah urovne environmentalnej vykonnosti na jedno vozidlo za rok
2021 = 0,517 MWh/natreté vozidlo (plyn + elektrina + dodané teplo).
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V integrovanom povoleni nie st rozsahy Grovne environmentalnej vykonnosti suvisiace s BAT
(BAT-AEPL) tykajuce sa Specifickej spotreby energie uplatrfiované.

V zmysle dokumentu uvedeného v prilohe - Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej
Upravy pomocou organickych rozpustadiel a jej aplikacia pre automobilovy priemysel, bolo
stanovené, e po nadobudnuti G¢innosti dokumentu BAT 19, t.j. od. 10.12.2024, rozsahy
Grovne environmentalnej vykonnosti stvisiace s BAT-AEPLs, tykajuce sa Specifickej spotreby
energie, budl uplatfiované len ako sledované/vykazované hodnoty, ktorych prekrocenie
nebude posudzované ako porusenie podmienky povolenia, ale bude potrebné vykonanie
analyzy stavu (zdévodnenie odchylky) a navrhnutie opatreni na znizenie.

1.1.13. VyuZivanie vody a produkcia odpadovych vod

BAT 20.

Na zniZenie spotreby vody a miery produkcie odpadovych voéd z vodnych procesov (napr.
odmastovanie, ¢istenie, povrchova tprava, mokra vypierka) spocivaju v pouzivani techniky
a) a vhodnej kombinacie ostatnych technik uvedenych v tejto casti.

a) Pldn hospoddrenia s vodami a audity vodného hospoddrstva

Opis: Plan hospodarenia s vodami a audity vodného hospodarstva st sucastou EMS (pozri BAT
1) a zahfiiaju:

—schémy tokov a materialovu bilanciu vody prevadzky,

— stanovenie cielov efektivneho hospodarenia s vodou,

—vykonavanie technik na optimalizaciu hospoddrenia s vodou (napr. kontrola pouZivania
vody, recyklacia vody, zistovanie a oprava unikov).

Audity vodného hospodarstva sa vykonavaja minimalne raz za rok.

Pouzitelnost: Miera podrobnosti a podstata planu hospodarenia s vodami a auditov vodného
hospodarstva budli vo vseobecnosti suvisiet s povahou, velkostou a komplexnostou
prevadzky. Technika nemusi byt pouZitelnd, ak sa ¢innost STS vykonava vo va¢Som zariadeni,
za predpokladu, Ze plan hospodarenia s vodami a audity vodného hospodarstva vacSieho
zariadenia dostatoéne danu ¢innost STS pokryvaju.

b) Spdtné kaskadové preplachy

Opis: Viacstupriové oplachovanie, pri ktorom voda tecie opaénym smerom oproti
obrobkom/podkladu. Tato technika umoZniuje vysokd mieru oplachnutia za nizkej spotreby
vody.

Pouzitelnost: Technika je pouzitelna v pripadoch, ak sa pouZivaju procesy oplachovania.

c) Opdtovné pouZitie a/ alebo recyklovanie vody

Opis: Vodné toky (napr. pouzitd voda z oplachovania, vytok z mokrej vypierky) sa opdtovne
pouzivaju a/ alebo recykluju, v pripade potreby po ich vycisteni pomocou technik, ako je
idnova vymena alebo filtracia (pozri BAT 21). Miera opatovného pouzitia a/alebo recyklovania
vody je obmedzena vodnou bilanciou prevadzky, obsahom nedistét a/alebo vlastnostami
tokov vody.

Pouzitelnost: Vieobecne pouzitelna technika.

Tabulka 4

Rozsahy urovne environmentalnej vykonnosti suvisiace s BAT (BAT-AEPL) tykajuce sa
Specifickej spotreby vody

Sektor Typ vyrobku Jednotka BAT-AEPL
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(rocny priemer)
Natieranie Osobné vozidla m3/natreté 05-1,3
vozidiel vozidlo
Lahké uzitkové vozidla 1-25
Kabiny nakladnych vozidiel 0,7-3
Nakladné vozidla 1-5
Natieranie Ocelové afalebo hlinikové | I/m? natretych | 0,2-1,3 (%)
zvitkov zvitky zvitkov
Natieranie Dvojdielne nadpojové plechovky | /1000 plechoviek | 90- 110
a potlac DWI
kovovych
obalov

(1) BAT-AEPL sa nemusia uplatfiovat, ak linka na natieranie zvitkov tvori sicast vyrobného zariadenia (napr.

oceliarske zavody) alebo v pripade kombiliniek.
Suvisiace monitorcavanie je opisané v BAT 20 pism. a)
Zisteny stav: BAT 20. je v prevadzke uplatriovany

Tabulka 4 nie je v prevadzke uplatfiovana

Opis: Ano
BAT 20. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c).
Maximalne hospodarenie s vodou je neoddelitelnou sucastou kaZdej automatizovanej
prevadzky a je kontrolovany riadiacim systémom lakovne: ECO EMOS.
a) Predupravy a kataforéza pracuju v uzavretom cykle. To znamend, Ze médid sa iba
spotrebovavaju a dopliiiaju podla prechadzajucich karosérii, resp. od ¢asu.
b) Okrem toho je v systéme siet kaskad, aby sa presun tekutin karosériami vedel vratit spat.
c) Je zaroven zavedeny hospodarny systém maximalneho vyuzitia véd z reverznej osmozy:
koncentrat (“odpad z filtracie”) sa poslva na tie miesta technoldgie kde je bud nedostatok
alebo voda este potrebna.
Tak isto systém CWS/ESKA (koagulacia kalov z prestrekov) - odpadnych véd pracuje v
uzavretom cykle s minimom dodavanej erstvej vody.
Rozsahy urovne environmentdlnej vykonnosti tykajuce sa Specifickej spotreby vody sa
vztahuje na rocny priemer na 1 natreté auto.
Prevadzkovatel predlozil Specifickd spotrebu vody pre sektor natierania vozidiel pre rok 2021
- 0,72 m?/natreté vozidlo. Za rok 2021 bolo vyrobenych 307 600 vozidiel a mnoistvo
spotrebovanej technologickej vody na Lakovni 221 999 m3.
V zmysle dokumentu uvedeného v prilohe - Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej
Upravy pomocou organickych rozpustadiel a jej aplikacia pre automobilovy priemysel, bolo
stanovené, Ze po nadobudnuti Ucinnosti dokumentu BAT 20, t.j. od. 10.12.2024, rozsahy
urovne environmentalnej vykonnosti suvisiace s BAT-AEPLs, tykajuce sa Specifickej spotreby
vody, budd uplatiiované len ako sledované/vykazované hodnoty, ktorych prekrocenie nebude
posudzované ako porusenie podmienky povolenia, ale bude potrebné vykonanie analyzy stavu
(zdévodnenie odchylky) a navrhnutie opatreni na zniZenie.
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1.1.14. Emisie do vody

BAT 21.

Na zniZenie emisii do vody a/alebo na ul’ah¢enie opitovného pouzitia a recyklicie vody z

vodnych procesov (napr. odmast’ovanie, Cistenie, povrchova dprava, mokra vypierka)

spo¢ivaju v pouzivani kombinacie technik uvedenych v tejto asti.

Predbeznd, primérna a vieobecnd iprava

a) Vyrovnadvanie

Opis: Prietoky a zat'aZenia zne¢ist'ujicimi latkami sa vyrovnavaji pomocou nadrzi alebo inych

technik riadenia.

Obvyklé znedistujuce latky na ktoré je technika zacielend: vietky znecistujice latky

b) Neutralizdacia

Opis: Uprava pH odpadovej vody na neutralnu hodnotu (priblizne 7).

Obvyklé znedist'ujuce latky na ktoré je technika zacielena: kyseliny, zasady

c) Fyzické oddelenie, napr. preosievacie rosty, sitd, lapace Sirku a piesku, primdrne
usadzovacie nadrze a magneticka separdcia

Obvyklé znedist'ujuce latky na ktoré je technika zacielena: hrubé tuhé latky, nerozpustné tuhé

latky, kovové castice

Fyzikilno-chemicka uprava

d) Adsorpcia

Opis: Odstranenie rozpustnych latok (rozpustenych latok) z odpadovej vody ich prenosom na

povrch pevnych, vysoko poréznych ¢astic (spravidla aktivne uhlie).

absorbovatel'né rogpustené biologicky nerozloziteI'né alebo inhibi¢né znecist'ujuce latky, napr.

AOX

e) Vdakuova destilacia

Opis: Odstranenie znecist'ujacich latok tepelnou tpravou odpadovej vody za znizencho tlaku.

Obvyklé znelistujuce latky na ktoré je technika zacielend: rozpustené, biologicky

nerozlozitené alebo inhibi¢né znecist'ujice latky, ktoré mozno destilovat’, napr. niektoré

rozpudtadla

f)  Zrazanie

Opis: Premena rozpustenych znecist'ujtcich latok na nerozpustné zluceniny pridanim zrazadiel.

Vytvorené tuhé zrazeniny sa nasledne oddel'uju sedimentaciou, flotaciou alebo filtraciou.

Obvyklé znedist'ujice latky na ktoré je technika zacielenda: zrazateI'né, rozpustené biologicky

nerozlozitel'né alebo inhibiéné znecistujuce latky, napr. kovy

g) Chemicka redukcia

Opis: Chemicka redukcia je premena zne€ist'ujucich latok chemickymi redukénymi ¢inidlami

na podobné, ale menej Skodlivé alebo menej nebezpeéné zltceniny.

Obvyklé znedistujuce latky na ktoré je technika zacielend: redukovatelné rozpustené,

biologicky nerozloziteI'né alebo inhibi¢né znecist'ujuce latky, napr. Sestmocny chrom [Cr(VI)]

h) Vymena ionov

Opis: Zachyt idbnovych znecistujucich latok z odpadovej vody a ich nahradenie prijatel'nej$imi

ionmi pomocou iénomeni¢ovych Zivic. Znecistujuce latky sa docasne zachytavaji a potom

uvolnuju do regeneracnej alebo preplachovej kvapaliny

Obvyklé znecistujuce latky na ktoré je technika zacielena: idnové rozpustené, biologicky

nerozlozitel'né alebo inhibi¢né znecist'ujuce latky, napr. kovy

i) Stripovanie

Opis: Odstranenie stripovatelnych znecistujicich latok z vodnej fazy plynnou fazou (napr.

parou, dusikom alebo vzduchom), ktora sa prepusta cez kvapalinu. Efektivnost’ odstrafiovania

sa moze zlepSit’ zvySenim teploty alebo zniZenim tlaku.

Obvyklé znedist'ujice latky na ktoré je technika zacielena: stripovatel'né znecist'ujuce latky,

napr. niektoré absorbovatel'né organicky viazané halogény
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Biologicka uprava

J)  Biologicka uprava

Opis: Pouzivanie mikroorganizmov na upravu odpadovej vody (napr. anaerobna tprava,
aerobna Uprava)

Obvyklé znedistujice latky na ktoré je technika zacielena: biologicky rozlozitel'né organické
zluceniny

Kone¢né odstranenie tuhych latok

k) Koagulacia a flokulacia

Opis: Koagulacia a flokulacia sa pouzivaju na oddelenie nerozpustnych tuhych latok z
odpadovej vody a €asto sa vykonavaju ako po sebe idtce kroky. Koagulacia sa vykonava
pridavanim koagulantov s opa¢nym nabojom, nez je naboj nerozpustnych tuhych latok.
Flokulacia je faza jemného mieSania, aby zrazky mikrovlo¢kovych ¢astic spdsobili ich viazanie,
a tym vznik vic¢Sich vlo¢iek. Ako pomocné ¢inidlo mozno pridat’ polyméry.

Obvyklé znelistujuce latky na ktoré je technika zacielend: nerozpustné tuhé latky a kovy
viazané na pevné Castice

[)  Sedimentacia

Opis: Ide o odltcenie nerozpustnych castic gravitaénym usadzovanim.

Obvyklé znecistujuce latky na ktoré je technika zacielend: nerozpustné tuhé latky a kovy
viazané na pevné Castice

m) Filtracia

Opis: Oddelenie tuhych latok z odpadovych vod precedenim cez pérovité médium, napr.
filtracia pieskom, nanofiltracia, mikrofiltracia a ultrafiltracia.

Obvyklé znecistujiice latky na ktoré je technika zacielena: nerozpustné tuhé latky a kovy
viazané na pevné Castice

n) Flotacia

Opis: Ide o oddelenie tuhych alebo kvapalnych ¢astic z odpadovej vody tym, Ze sa naviazu na
jemné plynové bubliny, obvykle vzduchové. Plavajuce Castice sa zhromazd'uju na hladine vody
a odstranujui sa pomocou zberacov.

Obvyklé zne€istujuce latky na ktoré je technika zacielend: nerozpustné tuhé latky a kovy
viazané na pevné Castice

Tabulka 5
Rozsahy urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre priame vypustanie do vodného
recipienta

Latka/parameter Sektor BAT-AEL (%)

TSS Natieranie vozidiel 5 —30 mg/I

ChSK () Natieranie zvitkov 30 - 150 mg/!
AOX Natieranie a potla¢ kovovych obalov 0,1-0,4 mg/l
F(3) (len v pripade plechoviek DWI) 2 -25mg/l

Ni Natieranie vozidiel 0,05 - 0,4 mg/I
Zn Natieranie zvitkov 0,05-0,6 mg/I (%)
Creeavy (°) Natieranie lietadiel 0,01 -0,15 mg/I
Cré (%) Natieranie zvitkov 0,01 -0,05 mg/I

(1) Priemerované obdobie je vymedzené v oddiele VSeohecné uvahy.

(2) BAT-AEL platné pre ChSK moZno nahradit BAT-AEL platnymi pre TOC. Koreldcia medzi ChSK a TOC sa uréuje
jednotlivo v kazdom pripade. Uprednostfiuji sa BAT-AEL platné pre TOC, pretoie monitorovanie TOC si
nevyzaduje pouZivanie velmi toxickych zlucenin.

(3) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouzivajd zldceniny fludru.
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(4) Horna hranica rozpéitia BAT-AEL méZe byt 1 mg/! v pripade podkladov obsahujlcich zinok alebo podkladov
predbeine upravenych s pouZitim zinku.

(5) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zli¢eniny chrému.

(6) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zliceniny §estmocného chrému.

Tabulka 6
Rozsahy Urovne emisii stvisiace s BAT (BAT-AEL) pre nepriame vypustanie do vodného
recipienta
Latka / parameter Sektor BAT-AEL () (3)
AOX Natieranie vozidiel Natieranie 0,1-0,4 mg/l
- zvitkov Natieranie a potlac
FC) kovovych obalov (len v pripade 2-25mg/l
plechoviek DWI)
Ni Natieranie vozidiel Natieranie | 0,05-0,4 mg/|
zvitkov
Zn 0,05 _ 0,6 mg/I (%)
Crezikovi () Natieranie lietadiel Natieranie | 0,01 —0,15 mg/|
zvitkov
Cré(®) » 0,01 - 0,05 mg/!

(1) BAT-AEL sa nemusia uplatriovat, ak je Cistiarern odpadovych véd na naslednej trovni vhodne naprojektovana
a vybavend na zniZovanie objemu prisluénych znecistujucich latok, za predpokladu, Ze to nevedie k vy3iej miere
znecistenia Zivotného prostredia.

(2) Priemerované obdobie je vymedzené v oddiele VSeobecné lvahy.

(3) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zltceniny fluéru.

(4) Horna hranica rozpétia BAT-AEL méZe byt 1 mg/| v pripade podkladov obsahujucich zinok alebo podkladov
predbezne upravenych s pouZitim zinku.

(5) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouZivaju zliéeniny chromu.

(6) BAT-AEL platia len vtedy, ak sa v procese pouzivaju zlti¢eniny Sestmocného chrému.

Zisteny stav: BAT 21. je v prevadzke uplatiiovany iastocne

Tabulka 5 sa netyka prevadzky

Tabulka 6 nie je v prevadzke uplatriovana
Opis: Ano
BAT 21. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim technik uvedenych v pism. b), f), k), ) a m).
Odpadové vody su odvadzané do homogenizacnej a zbernej nadrze. Kyslé a zasadité vody su
odvadzané do havarijnej nadrie. Po zneutralizovani je zdklad Ccistiaceho procesu
uskutocnovany v dvoch paralelnych Ccistiacich linkach. Kazda linka pozostava z troch
reaktorovych nadrzi
Do kazdého reaktora st davkovacimi Cerpadlami davkované prislusné chemikalie potrebné k
chemickému vyzrazaniu danych polutantov z OV do chemického kalu procesom koagulacie,
neutralizacie a flokulacie.
Zmes vycistenej vody a chemického kalu z oboch Cistiacich liniek je vedena do dosadzovacej
nadrie. V dosadzovacej nadrzi dochadza k oddeleniu vycistenej vody od chemického kalu
procesom sedimentacie. Odsedimentovany kal je preCerpavany z dna dosadzovacej nadrze na
kalové hospodarstvo.
Vycistena voda je vedena do nadrze vycistenej vody v ktorej je snimana hodnota pH a pre jej
korekciu je do nadrze davkovana kyselina alebo hydroxid.
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Odsedimentovany kal z dosadzovacej nadrze je Cerpany do zahustovacej nadrze. Kalova voda

je vedena spat do Cistiaceho procesu.— do homogenizacnej nadrze. Kal je cerpany na pasovy

lis. V pripade poruchy pasového lisu je kal Cerpany do odstredivky.

V prevadzke st inStalované 2 ks pieskovych filtrov, ktoré slGzZia na odstranenie NL z vyCistenej

vody. Vycistena voda odteka do verejnej kanalizacie. Napln filtrov po zaneseni od NL z vody je

prepierana cCistou vodou. Pracia voda po prani filtrov je vedena na Cistenie do homogenizacnej

nadrze.

V sti¢asnosti ma prevadzkovatel v podmienkach integrovaného povolenia stanoveny limit pre

ukazovatel znecistenia Ni nasledovne:
Ukazovatel znecistenia Kontrolny profil

Koncentracné limitné
hodnoty
mg/|

Bilan¢ny limit
t/rok

Ni »E" na vystupe do VK 0,1 0,07
Dévodom bolo zaradenie Niklu (CAS 7440-02-0) do kategérie prioritnych latok uvedenych v
ZOZNAME Il prilohy €. 1. Priemyselné odpadové vody s obsahom niklu st vypustané z Cistiarne
odpadovych véd do Verejnej kanalizécie na zdklade zmluvy ¢. 200604874 so spolo¢nostou
Severoslovenské vodarne a kanalizacie, ktord urcuje aj najvyssie pripustné miery znecistenia
odpadovych vad (koncentracny limit pre Ni 0,1 mg/l, bilan¢ny limit 0,07 t/rok).

Stcasné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia v priemyselnych odpadovych vodach podlfa
zmluvnych pocfmienok s partnerom SEVAK, a.s., ktory zabezpecuje odvadzanie a Cistenie
odpadovej vody verejnou kanalizaciou, si nasledovné:

(AOX): 0,5 mg/I

Fluér (F-): 10 mg/I

Nikel (vyjadreny ako Ni): 0,1 mg/I

Zinok (vyjadreny ako Zn): 1 mg/I

Prevadzkovatelovi bude potrebné v podmienkach integrovaného povolenia stanovit pre
priemyselné odpadové vody v profile ,,D“ na vystupe z COV ukazovatele znetistenia a ich limity
v sulade s tabulkou 6 BAT 21.

Na zaklade poZiadaviek tabulky 6 BAT 21 musi byt do integrovaného povolenia stanovena
povinnost vykondvat monitoring a jeho vyhodnocovanie podla stanovenych limitov v
akreditovanom laboratdriu v nasledovnom rozsahu:

parameter minimalna frekvencia monitorovania* limit (mg/1)
Ni 1 x mesacne 0,4

Zn 1 x mesacne 0,6

AOX 1 x mesacne 0,4

F 1 x mesacne 25

*frekvencia monitoringu uréena na zaklade nepriameho vypustania do recipientu

Po uplynuti prechodného obdobia na zostladenie sa so zavermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude

prevadzkovatel povinny preukazovat ich plnenie.

1.1.15. Nakladanie s odpadom

BAT 22.

Na zniZenie mnozstva odpadu uréeného na zneskodnenie spocivaju v pouZivani technik a) a

b) a jednej alebo oboch technik c) a d) uvedenych v tejto €asti.
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a) Plan nakladania s odpadmi

Opis: Plan nakladania s odpadmi je su¢astou EMS (pozri BAT 1) a predstavuje subor opatreni
zameranych na: 1. minimalizéciu tvorby odpadu, 2. optimalizaciu opatovného pouZivania,
regeneracie a/alebo recyklacie odpadu a/ alebo energetické zhodnocovanie odpadu a 3.
zabezpecenie riadneho zneskodiovania odpadu.

b) Monitorovanie mnoZstiev odpadu

Opis: O mnozstvach vzniknutého odpadu sa vedu ro¢né zaznamy za kaizdy typ odpadu.
Pravidelne (minimélne raz do roka) sa analyzou alebo vypo¢tom urcuje obsah rozpustadiel v
odpade.

c) Zhodnocovanie/recykldcia rozpustadiel

Opis: MoZné techniky:

— zhodnocovanie/recyklacia rozpustadiel z kvapalného odpadu pomocou filtracie alebo
destilacie priamo v lokalite alebo mimo nej,

— zhodnocovanie/recyklacia rozpustadiel obsiahnutych v utierkach pomocou odkvapkania
pdsobenim gravitacie, vyzmykania alebo odstredenia.

d) Osobitné techniky podfa toku odpadu

Opis: Mozné techniky:

— znizenie obsahu vody v odpade, napr. pomocou filtracného lisu pri spracovani kalov,

— zniZenie mnoZstva vznikajliceho kalu a odpadu z rozpustadiel, napr. prostrednictvom
znizenia poctu cyklov Cistenia (pozri BAT 9),

— poutZivanie opatovne pouzivatelnych nadob, opdtovné pouZivanie nadob na iné ucely,
recyklacia materidlov, z ktorych sa nadoby skladaju,

— odosielanie pouzitého vapenca z procesu suchého Cistenia do vapennej alebo cementarskej

pece.

Zisteny stav: BAT 22. je v prevadzke uplatriovany

Opis: Ano

BAT 22. je v prevadzke uplatriovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b), c), d).

Plan nakladania s odpadmi je sucastou riadenia prevadzky.

MnoiZstvo vzniknutych odpadov je v prevadzke monitorované v zmysle platnych pravnych
predpisov na Gseku odpadového hospodarstva. Evidencia sa vykonava priebeZne, pri kazdom
vyvoze, minimalne 1 x mesacne. Mnozstva odpadu ¢lenené podla jednotlivych druhov su na
prislusny Urad zasielané vo forme Ohlasenia o vzniku odpadu a nakladani s nim.

Organické rozpustadld pouZivané v procese preplachovania CC systému st zachytavané
a odosielané na recyklaciu opravnenej organizacii.

Kal z prestrekov sa odvodniuje v dekantéri.

Dodavka farieb a lakov je zabezpecena vo vratnych zasobnikoch.

1.1.16. Emisie zapachu

BAT 23.

Na zabranenie vzniku emisii zapachu alebo, ak to nie je moZné, zniZenie ich mnoistva
spocivaju v stanoveni, vykonavani a pravidelnom preskiimavani planu riadenia zapachu,
ktory je sticastou systému environmentalneho manazérstva (pozri 1) a ktory zahfiia vietky
tieto prvky:

— protokol, ktory obsahuje opatrenia a harmonogramy,

— protokol reakcii na zistené vyskyty zapachu, napr. staznosti,
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— program prevencie zapachu a jeho zmierfiovania zostaveny tak, aby bolo pomocou neho
mozné identifikovat zdroje zapachu, opisat podiel jednotlivych zdrojov na zapachu a vykonat
preventivne opatrenia a/alebo opatrenia na zmiernenie zapachu.

Pouzitelnost: Pouzitelnost je obmedzena na pripady, ked sa ocakava a/alebo je podlozené
obtaZovanie zapachom v pripade citlivych receptorov.

Zisteny stav: BAT 23. sa v netyka prevadzky

Opis: Ano

Obtazovanie zdpachom sa neocakdva. Prevddzka sa nachadza mimo obyvanej oblasti.
Prevadzka lakovne je v uzatvorenom priestore, priestory povrchovej Upravy s odsavané
avzdusnina zo susiacich peci je pred jej vypustenim do vonkajsieho ovzdusia cistena
v koncovych oxidacnych zariadeniach TAR. Nadoby s naterovymi hmotami su uzatvorené v
originalnych obaloch a su umiestnené v prislusnych skladovacich priestoroch. Odpad so
zapachajucimi zvySkami je zhromazdovany v kontajneroch v uzatvorenych skladoch.
Prevadzkovatel ma zavedeny formular k staznosti/problému v oblasti ochrany Zivotného
prostredia a do dneSného drfia neeviduje Ziadny podnet na zapach.

InSpekcii neboli doteraz dorucené Ziadne podnety verejnosti tykajlice sa obtaZovania
zapachom z ¢innosti vykonavanej v prevadzke.

1.2. Zavery o BAT pre natieranie vozidiel

Zavery o BAT vgtomto oddiele sa uplatfiuju na natieranie vozidiel (osobnych vozidiel, fahkych
uzitkovych vozidiel, nakladnych vozidiel, kabin nakladnych vozidiel a autobusov) a uplatiuju
sa spolu so vSeobecnymi zavermi o BAT uvedenymi v oddiele 1.1.

1.2.1. Emisie VOC a spotreba energie a prirodnych surovin

BAT 24.

Na zniZenie spotreby rozpustadiel, inych prirodnych surovin a energie, ako aj na zniZenie
emisii VOC spocivaju v pouZivani jedného zo systémov nanasania naterov uvedenych v tejto
casti alebo ich kombindacie.

a) Zmiesané nandsanie ndterov (zmes na bdze rozpustadiel)

Opis: Systém nanasania naterov, pri ktorom jedna vrstva nateru (podkladovy nater alebo
zakladny nater) je na baze vody.

Pouzitelnost: Technika pouzitelnd len v novych prevadzkach alebo po rozsiahlych
modernizaciach prevadzky

b) Nandsanie naterov na bdze vody

Opis: Systém nanasania naterov, pri ktorom podkladovy nater a zakladny nater st na baze
vody.

Pouzitelnost: Technika pouZitelnd len v novych prevadzkach alebo po rozsiahlych
modernizacidch prevadzky

c) Integrovany proces nandsania ndteru

Opis: Systém nanasania nateru, pri ktorom sa kombinujd funkcie podkladového nateru a
zakladného nateru a ktory sa aplikuje dvojkrokovym ndstrekom.

PouZitelnost: Technika pouzitelnd len v novych prevadzkach alebo po rozsiahlych
modernizaciach prevadzky

d) Trojndsobné mokré nandsanie

Opis: Systém nanasania nateru, pri ktorom sa podkladovy nater, zakladny nater a kryci nater
aplikuju bez medzifazy schnutia. Podkladovy nater a zakladny nater mézu byt na baze
rozpustadiel alebo na baze vody.
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PouzZitelnost: Technika pouzitelna len v novych prevadzkach alebo po rozsiahlych
modernizdaciach prevadzky

Tabulka 7
Rozsahy urovne emisii stivisiace s BAT (BAT-AEL) pre celkové emisie VOC z natierania vozidiel
Ukazovatel Typ vozidla Jednotka BAT-AEL (%) rocny priemer
Nova prevadzka Existujtca
prevadzka
Celkové emisie | Osobné vozidla g VOC na m?|8-15 8-30
VOC podla plochy  povrchu
vypoctu na (3
zaklade lahké Gzitkové 10-20 10-40
hmotnostnej siozidla
bilancie
rozpustadiel Kabiny 8-20 8-40
nakladnych
vozidiel
o Nakladné vozidla 10-40 10-50
Autobusy <100 90 - 150

(1) BAT-AEL sa vztahuju na emisie zo vsetkych faz procesu vykondvanych v tom istom zariadeni (od
elektroforetického nanasania naterov alebo akéhokolvek iného druhu procesu nanasania naterov aZ po konec¢né
voskovanie a lestenie najvrchnejsej vrstvy a vratane tychto tkonov), ako aj z rozpustadiel pouzivanych pri isteni
vyrobného vybavenia pocas obdobia vyroby aj mimo neho.

(2) Plocha povrchu je vymedzend v &asti 3 prilohy VIl k smernici 2010/75/EU.

Zisteny stav: BAT 24. je v prevadzke uplatfiovany
Tabulka 7 je v prevadzke uplatiiovana
Opis: Ano
BAT 24. je v prevadzke uplatfiovany pouzitim technik uvedenych v pism. a), b).
Systémy aplikované v prevadzke:
- aplikacia vodou rieditelného plnica/primer, base coat a konzervaéného vosku
- aplikacia clear coat na baze rozpustadiel
Emisny limit pre celkové emisie je preukazovany kazdorocne v ramci vypoctu poplatkov za
znecistovanie ovzdusia. V roku 2021 bolo na zaklade vypoctu organickej bilancie vycislené
mnozstvo celkovych emisii na hodnotu 9,82 g VOC/m? upraveného povrchu.

1.2.2. MnoiZstvo odpadu vyvezeného z lokality
Tabulka 8

Orientacné rozsahy urovne Specifického mnoistva odpadov z natierania vozidiel, ktoré sa
vyvazaju z lokality

Ukazovatel Typ vozidla Relevantné toky odpadu | Jednotka Orientacny
rozsah (rocny

priemer)
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MnoZstvo Osobné vozidla Odpadova farba kg/natreté | 3-9(})
odpadu Odpadové plastisoly, | vozidlo
vyvezeného e tesniace materidly
lokality —— | alepidls
Lahké  GZitkové | - pouzité rozpustadls 4-17 ()
vozidla - Kaly z farieb
- Iny odpad zlakovne
Kabiny (napr. absorbenty 2-11(Y
nakladnych a Cistiace  materidly,
vozidiel filtre, obalové
materialy, pouzité
aktivne uhlie)

(1) Hornd hranica rozpatia je vyssia ak sa pouZiva proces suchého Cistenia vapencom.
Zisteny stav: Tabulka 8 je v prevadzke uplatfiovana
Opis: Ano
V lakovni a COV vznikaju nasledovné typy odpadov stvisiace s natieranim vozidiel:
050103,070208,070304,080111,080113,080117,080119,080409,110108,120112,120121,130
506,130507,130703,140603,150101-03,150106, 150110,150202-03,160117,160119,160213,
160215,160506,160507,160601,170904,190207,190813,200121.
Celkové mnozstvo odpadov (kg) na pocet vyrobenych vozidiel v roku 2021 sa pohybuje okolo
8,59 kg/natret&vozidlo (vypocet bez kovov, dreva a odpocet 13 % z kalu).
V integrovanom povoleni nie su orientacné rozsahy urovne Specifického mnoZstva odpadov
z natierania vozidiel, ktoré sa vyvazaju z prevadzky uplatriované.
Do IP bude stanoveny orientacny rozsah 3 — 9 kg/vozidlo.

K. Prilohy spravy Ano
Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej Upravy pomocou organickych rozpustadiel
a jej aplikacia pre automobilovy priemysel zo dria 24.2.2022.

L. Zhodnotenie dodrZania podmienok povolenia

Z vykonaného porovnania ¢innosti, postupov, resp. skuto¢ne vykonavanych technologickych
operécii v jednotlivych ¢astiach prevadzky v nadvdznosti na zavery BAT vyplyva nasledovné:

1)  Vsu&asnosti prevadzkovatel vykondva monitorovanie emisii tuhych znecistujucich latok
(TZL) uvolfiovanych do ovzdusia na vyduchoch z koncovych oxidagnych zariadeni TAR a na
vyduchoch zo striekacich kabin podla frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni, v
sulade s narodnou legislativou — Vyhlakou MZP SR ¢&. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii
zo stacionarnych zdrojov znelistovania ovzdusia a kvality ovzdudia v ich okoli v zneni
neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podla nameraného
hmotnostného toku. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT
11, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykondvat monitorovanie emisii TZL
uvolfiovanych do ovzdusia z techniky natierania vozidiel — nandsanie nastrekom (vyduchy
V14-57, V15-64, V05-58 primer 1,2, V06-59 primer 3, V07-69 BC |, V09-70 BC 11, V08-62 CC
I, V10-63 CCl) v intervale 1 x ro€ne.
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V sucéasnosti prevadzkovatel vykondva monitorovanie emisii celkového obsahu
organického uhlika, vyjadreného ako C (TOC = TVOC v zmysle BAT) uvolfiovanych do
ovzdusia z TAR podla frekvencie uvedenej v integrovanom povoleni, v sulade s narodnou
legislativou — Vyhla$kou MZP SR €. 411/2012 Z.z. o monitorovani emisii zo stacionarnych
zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality ovzdusia v ich okoli v zneni neskorSich predpisov,
t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov, podla nameraného hmotnostného toku.

Z ostatnych vyduchov sa monitorovanie emisii vykonava na zdklade rocnej bilancie
organickych rozpustadiel — podla prilohy ¢. 6 vyhlasky ¢. 410/2012 Z.z., VI. Postup
vypracovania ro¢nej bilancie rozpustadiel.

Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT 11, t.j. od 10.12.2024,
bude musiet prevadzkovatel vykonavat monitorovanie emisii TOC uvolfiovanych do
ovzdusia na vyduchoch z prevadzky lakovria (V22-19 TAR ED, V27-20 TAR UBS, V34-21 TAR
Primer, V40-22 TAR TC |, V43-23 TAR TC ll, V14-57, V15-64, V05-58 primer 1,2, V06-59
primer 3, VO7-69 BC |, V09-70 BC I, V08-62 CC |, V10-63 CC Il, V04-04 kataforéza, V13-71
voskovanie, V47-116 miesaren, V11-72 UBS tmelenie) v intervale 1 x roc¢ne. Pre vyduchy V
08-62 CC | a V 10-63 CC Il (na ktorych na zadklade spravy z merania emisii TOC dosahoval
maximalny hmotnostny tok TOC z vyduchu V 08-62 CC | hodnotu 12 714 g/hod a z vyduchu
V 10-63 CC Il hodnotu 11 700 g/hod), nebude musiet prevadzkovatel vykonavat kontinualny
monitoring, nakolko v referenénom dokumente pre poddvanie sprav a monitorovanie
emisii do ovzdusia a vod (JRC Reference Report on Monitoring of Emissions of Air and Water
from IED InstaMations) je uvedené, Ze kontinualny monitoring TOC ma byt uplatneny pri
splneni, okrem iného, aj podmienky legislativnej poZiadavky v zmysle narodnej legislativy,
poziadaviek zaverov o BAT, resp. Smernice o priemyselnych emisiach. KedZe publikované
zavery o BAT neurcuju Specificky koncentraény emisny limit pre TOC v odpadovych plynoch
vyjadreny ako koncentracia v mg/m3, resp. hmotnostny tok v g/hod, nie je opodstatnenost
kontinualne monitorovat emisie TOC v odpadovych plynoch z vyduchov.

V sucasnosti prevadzkovatel vykondva monitorovanie emisii NOx a CO uvolfiovanych do
ovzduSia na vyduchoch z termického Cistenia odplynov podla frekvencie uvedenej v
integrovanom povoleni, v stlade s ndrodnou legislativou — Vyhladkou MZP SR &. 411/2012
Z.z. o monitorovani emisii zo staciondrnych zdrojov znecistovania ovzdusia a kvality
ovzdusia v ich okoli v zneni neskorsich predpisov, t.j. 1 x za 3 roky, resp. 1 x za 6 rokov,
podla nameraného hmotnostného toku. Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie
sa so zavermi BAT 11, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykondvat
monitorovanie emisii NOx a CO uvolfnovanych do ovzdusia z termického Cistenia odplynov
(vwduchy V22-19 ED TAR, V27-20 UBS TAR, V34-21 Primer TAR, V40-22 TC1 TAR, V43-23
TC2 TAR) v intervale 1 x za 3 roky. Frekvencia monitoringu bola znizend z 1 x roéne na 1 x
za 3 roky z dévodu, Ze prevadzkovatel preukazal zatazenie vyduchov emisiami TOC nizsie
ako 0,1 kg C/h.

Priemyselné odpadové vody st do vodného toku vypustané nepriamo, t.j. s dal3ou Gpravou
odpadovej vody na COV Horny Hri¢ov.

V pripade nepriameho vypustania sa v zmysle zaverov BAT monitorovanie v ukazovateloch
TSS, ChSK a TOC nevykonava.

Pocas kontroly bolo zistené, Ze prevadzkovatel vykonava v zmysle integrovaného povolenia
monitorovanie v ukazovateloch Ni, Zn, F- a AOX v kontrolnom profile ,D“ na vystupe z COV,
v frekvencii 1 x za 3 mesiace ¢o je v rozpore s BAT 12. Po uplynuti prechodného obdobia na
zosuladenie sa so zdvermi BAT, t.j. od 10.12.2024, bude musiet prevadzkovatel vykonavat
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monitorovanie priemyselnej odpadovej vody v ukazovateloch Ni, Zn, F- a AOX v
kontrolnom profile ,D“ v intervale 1 x mesacne.

3) Prevadzkovatel na zniZenie spotreby energie systému na znizovanie VOC pouziva techniku
uzivania koncentracie VOC odvadzanych do systému Cistenia odplynov pomocou
ventilatorov s frekvenénym menicom.

Cirkulujuci suSiaci vzduch obsahujuci prchavé organické latky (VOC) je odvadzany do
dopalovacieho zariadenia TAR, v ktorom je tepelna energia z procesu rekuperovana a
pouZiva sa na predohrev vypalovacich peci.

V sucasnosti nie su frekvenéné menice instalované, zatial len klapky. Instalécia
frekvencnych menicov je planovana.

Za Ucelom znizenia spotreby energie systému na zniZovanie VOC odvadzanych do systému
Cistenia odplynov pomocou ventilatorov s frekvenénym meni¢om bude musiet
prevadzkovatel po nadobudnuti G¢innosti dokumentu BAT, t.j. od 10.12.2024 zabezpedit
plnenie aspon jednej z technik uvedenych v BAT 16, aby zabezpedil sulad poZiadaviek
kladenych na zniZenie spotreby energie systému na znizovanie VOC.

4) Rozsahy Urovne emisii suvisiace s najlepsimi dostupnymi technikami (BAT-AEL) a orientacné
rozsahy Urovne emisii v pripade emisii v odpadovych plynoch, ktoré sa uvadzaju v tychto
zdveroch o BAT, sa tykaju koncentracii vyjadrenych ako hmotnost uvolfiovanej latky na
objem odpadového plynu za tychto Standardnych podmienok: suchy plyn pri teplote 273,15
K a tlaku 101,3 kPa, bez korekcie na obsah kyslika, a vyjadruji sa v jednotke mg/Nm?3.
BAT-AEL pre ukazovatel NOx a orientacny rozsah pre ukazovatel CO su v tabulke 1 BAT 17
definované bez prepoctu na 17 % kyslik. Dévodom stanovenia takto stanoveného BAT-AEL
je moznost porovnavania dosahovanych vysledkov merani v ramci EU.

Prepocet BAT-AEL na stanovenie pri 17 % kysliku:

Ukazovatel NOx mg/Nm?
BAT-AEL (bez prepoctu na referencny kyslik) 20-130
Prepocitany BAT-AEL (na 17 % kyslik) 41-266
Aktudlny legislativny limit (s prepoctom na 17 % kyslik) 200

Po nadobudnuti t¢innosti dokumentu BAT 17, t.j. od. 10.12.2024 bude rozsah Urovne emisii

pre emisie NOx v odpadovych plynoch a orientaény rozsah Urovne emisii pre emisie CO

v odpadovych plynoch z termického Eistenia odplynov stanoveny nasledovne:

- Vintegrovanom povoleni bude ponechany aktudlny limit zo slovenskej legislativy
s prepoctom na 17 % kyslik pre ukazovanie NOx aj CO.

- Vintegrovanom povoleni bude v zmysle BAT uplatfiovany BAT-AEL pre ukazovatel NOx
bez prepoctu na 17 % kyslik.

- Vintegrovanom povoleni bude vsulade s BAT uplatfiovany len orientaény rozsah
Urovne emisii pre ukazovatel CO bez prepoctu na 17 % kyslik.

- Spravy zopravneného merania emisii budu vyhodnocované pre oba pripady (s
prepoétom aj bez prepoctu na 17 % kyslik), aby bolo moiné preukazat sulad ako
v zmysle slovenskej legislativy, tak aj podla STS BREF.

5) Rozsahy Urovne environmentdlnej vykonnosti tykajuce sa Specifickej spotreby energie sa
vztahuje na roCny priemer na 1 natreté auto.
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Prevadzkovatel predloZil rozsah Urovne environmentalnej vykonnosti na jedno vozidlo za
rok 2021 = 0,517 MWh/natreté vozidlo (plyn + elektrina + dodané teplo).

V integrovanom povoleni nie su rozsahy urovne environmentdlnej vykonnosti suvisiace
s BAT 19 (BAT-AEPL) tykajuce sa Specifickej spotreby energie uplatfiované. Vzmysle
dokumentu uvedeného v prilohe - Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej upravy
pomocou organickych rozpustadiel a jej aplikacia pre automobilovy priemysel, bolo
stanovené, Ze po nadobudnuti Géinnosti dokumentu BAT 19, t.j. od. 10.12.2024, rozsahy
urovne environmentalnej vykonnosti suvisiace s BAT-AEPLs, tykajuce sa 3pecifickej
spotreby energie, budu uplatfiované len ako sledované/vykazované hodnoty, ktorych
prekroenie nebude posudzované ako porusenie podmienky povolenia, ale bude potrebné
vykonanie analyzy stavu (zddévodnenie odchylky) a navrhnutie opatreni na znizenie.

6) Rozsahy Urovne environmentalnej vykonnosti tykajuce sa Specifickej spotreby vody sa
vztahuje na ro¢ny priemer na 1 natreté auto.
Prevadzkovatel predlozil $pecifickl spotrebu vody pre sektor natierania vozidiel pre rok
2021 - 0,72 m3/natreté vozidlo. Za rok 2021 bolo vyrobenych 307 600 vozidiel a mnoZstvo
spotrebovanej technologickej vody na Lakovni 221 999 m3.
V integrovanom povoleni nie st rozsahy Urovne environmentdlnej vykonnosti stvisiace s
BAT 20 (BAT-AEPL) tykajlce sa Specifickej spotreby vody uplatfiované. V zmysle dokumentu
uvedeného v prilohe - Protokol: Pracovné stretnutie k BAT povrchovej tpravy pomocou
organickych rozpustadiel a jej aplikdcia pre automobilovy priemysel, bolo stanovené, Ze po
nadobudnuti G&innosti dokumentu BAT 20, tj. od. 10.12.2024, rozsahy urovne
environmentdlnej vykonnosti suvisiace s BAT-AEPLs, tykajuce sa Specifickej spotreby vody,
budu uplatiiované len ako sledované/vykazované hodnoty, ktorych prekrocenie nebude
posudzované ako porusenie podmienky povolenia, ale bude potrebné vykonanie analyzy
stavu (zdévodnenie odchylky) a navrhnutie opatreni na znizenie.

7) V siéasnosti ma prevadzkovatel v podmienkach integrovaného povolenia stanoveny limit
pre ukazovatel znecistenia Ni nasledovne:

Ukazovatel Kontrolny profil Koncentraéné limitné Bilanény limit
znedistenia hodnoty t/rok
mg/|
Ni ,E“ na vystupe do VK 0,1 0,07

Dévodom bolo zaradenie Niklu (CAS 7440-02-0) do kategdrie prioritnych latok uvedenych
v ZOZNAME Il prilohy €. 1. Priemyselné odpadové vody s obsahom niklu su vypuastané z
Cistiarne odpadovych vod do Verejnej kanalizacie na zaklade zmluvy €. 200604874 so
spolocnostou Severoslovenské vodarne a kanalizacie, ktora urcuje aj najvyssie pripustné
miery znecistenia odpadovych vad (koncentraény limit pre Ni 0,1 mg/l, bilanény limit 0,07
t/rok).

Sucasné limitné hodnoty ukazovatelov znecistenia v priemyselnych odpadovych vodach
podla zmluvnych podmienok s partnerom SEVAK, a.s., ktory zabezpecuje odvadzanie a
Cistenie odpadovej vody verejnou kanalizaciou, su nasledovné:

(AOX): 0,5 mg/I

Fluor (F-): 10 mg/I
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Nikel (vyjadreny ako Ni): 0,1 mg/I

Zinok (vyjadreny ako Zn): 1 mg/I

Prevadzkovatelovi bude potrebné v podmienkach integrovaného povolenia stanovit pre
priemyselné odpadové vody v profile ,D” na vystupe z COV ukazovatele znetistenia a ich
limity v sulade s tabulkou 6 BAT 21.

Na zdklade poziadaviek tabulky 6 BAT 21 musi byt do integrovaného povolenia stanovena
povinnost vykonavat monitoring a jeho vyhodnocovanie podla stanovenych limitov v
akreditovanom laboratdriu v nasledovnom rozsahu:

parameter minimalna frekvencia monitorovania* limit (mg/1)
Ni 1 x mesacne 0,4
Zn 1 x mesacne 0,6
AOX 1 x mesacne 0,4
F 1 x mesacne 25

*frekvencia monitoringu uréend na zaklade nepriameho vypustania do recipientu
Po uplynuti prechodného obdobia na zosuladenie sa so zavermi BAT 21, t.j. od 10.12.2024,
bude prevadzkovatel povinny preukazovat ich plnenie.

8) Celkové mnoizstvo odpadov (kg) na pocet vyrobenych vozidiel v roku 2021 sa pohybuje
okolo 8,59 kE/natreté vozidlo (vypoéet bez kovov, dreva a odpoéet 13 % z kalu).
Vintegrovanom povoleni nie su orientacné rozsahy Urovne specifického mnozstva odpadov
z natierania vozidiel, sivisiace s BAT 24, ktoré sa vyvazaju z prevadzky uplatfiované.

Do IP bude stanoveny orientacny rozsah 3 — 9 kg/vozidlo.

InSpekcia vzhfadom na poziadavky vyplyvajuce z prijatych zaverov o BAT povrchovej Upravy
pomocou organickych rozpustadiel vratane konzervécie dreva adrevenych vyrobkov
pomocou chemikalii zacne konanie z vlastného podnetu podla § 11 ods. 2 pism. a) zakona
o IPKZ vo veci prehodnotenia integrovaneho povolenia a vyzve prevadzkovatela na podanie
Ziadosti 0 zmenu integrovaného povolenia.

M. Podpisy
Za SIZP: Ing. Silvia Klizanova
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